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Wa Un e

Ogdlne: Poni Usze informacje sN waUne dla zapew
onezost al przedstawi one per swdnoebl-orwi u rzzaNadnzgead
przenoszenia mocy, osob odpowiedzialnych za projektowanie maszyn, w ktorych

maj N one zostal zainstal owanewi cdir aiznsdsa:lkac
uUyt koiwaomiseer wacj n.

UrzNdzenia ELECON bndN dziagal bezpieczni
prawidgowo dobrane, z a i ikedermvowang.a\W przypadkdJy t k o w
kaUdego sprzntu do przenoszeni a mo cy nal e

ostroUnoSci,wpaki Wskpelnpunktach, aby zapewl

Potencjalne zl\la@rka)LmGremaznle s N  vojakiejkolwielk mi e ni c

kol ejnoSci , poni ewal stmvgladzEUrzaSCDU.milaokrol\
DIl atego waUne | eswc,a gaobSyc il ipsrtzee aznoas ti azdopawa n a .
1. PoUar 1l ub wybuch

a. W przekgadni powsopay Wzmg Hgtkyarh ey Oyweani e
nieosgjoniht/vpgbISW'ua'ogwor-w przekgadni |
wzglndu na ryzyko poUaru | ub wybuchu.

b. W przypadku poUaru | ub powaUnego przegr
materiagy (guma, tworzywa sztiwyanieeli dlp.
dym. NaleUy zachowal ostroUnoSIl, aby wun
resztki spalonych | ub ztworzzvesgtuczngchlybc h mat e
gumy nal e Uywgpurnzoewnyocshi Ir nkawi cach.

2. Zabezpieczenia
g ki olnzrg)l\tloozzvae/sprzngga muszN byl zabezpie
moUIlwoSI fizycznego kont aktu Il ub zapl Nt
powinny miel sztipwhNsbonsniekepmocowane.
3. Hagas

Pr zekgandanpinad z an e maszyny mo g N Wytwarzal |

prndkoSciach, kt - ry moUe uszkod)dvltalklchsguch

okolicznoSciach personel owi nal ey zapewn
p0W|n|eno<zgardabra|Iczen|e ekspozycji na hagas

w takich warunkach.
4. Podnoszenie

Podczas operacji podnoszenia naleUy wuUywa
oczkowych (patrz instrukcje transportu i przechowywania lub ogolny rysunek
rozmieszczenia punktdw podnoszenia). Niekorzystanie z przewidzianych
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punkt - -w podnoszeni a mgUe spowodowal obr al
produktu l ub z nwapj odbul ji Ndkue g ® p rszinmt adala ®dr z y ma |
podni esionego sprzntu.

— P~

SmarowanieiSr odki smarne

a. Dgugotrwagy kontakt ze Srodlgaml smarnym
Podczas obchodzenia sin ze Srodkami s ma
instrukcji producenta.

b. Przed uruchomieniem urzNdzenia naleUy s
smar nych. Nal eUy pzo/\/:ytycz“npnnrmaablczegodnle
znamionowejorazwd ok ument acj i do tikows wacjlej I nstal
Nal eJy stosowal sifn do wszystkich oznak
Wprzeciwnym razie moUe doj SI do uszkodz
wskrajnych przypadkach do obraUe@ ci aga

S p r =zléktryczny

Nal eUOy przestrze@aagro@damlz&dﬂleai dotyczNcy

eIektrycznegmodchzyI zasilanie przed rozpocznc

powi Nzanym sprzicie, aby zapobiec uruchomi

Instalacja, konserwacja i przechowywanie

a. W przypadku, gdy sprznt ma,byl' przechow
6 miesincy przed instalacjN | ub uruchom
z producentemws pr awi e specjalnych wymaga@& dot"
O ile nie uzgodniono inaczejwbudypka znt mu
chronionym przed skrajnymi temperaturamiiwi | got noSci N, aby z
jego uszkodzeni u. El e meinmayy yo b rmnutsaewiNe b(yK o
obracane o kilka obrotowrazwmi esi Ncu (aby zapobiec rd
zabl okowaniu goUysk)

b. Zewnfitrzne el ementy przekgma®mo UmoygmM byl
materiagem konserwuj Ncym, podczas usuwa
nosi | rnkawi ce

c. Instalacja musi byl pmnstrekgamoprwdudentana z god
I przez wykwalifikowany personel.

d Przed przysthieniemNdo prac _przy przek
nal eUy upewnil sin, Ue bpbkaNde,niebyost a
wyeliminowal mo Ul i woSI| | akadegghockzoyl Iwi ek r
zasilaniee Wr azi e potrzeby naleUy zapewni l Sr ¢
uni emoUl i wi aj Nce poruszanie sin |ub obr
prac urzNdzenia takie muszN zost al usun

Gor Nce powiSeomzd&hnisenar ne

a. Podczas pracy przekgadni a moL:Je sin nagr
sk-ry. Nal eUy zachowal ostroUnoSIl, aby

kontaktu.
b. Po dJuUszejwprrzaeckyijukdmaid zi e smar owani a mo
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1. UWAGI OGOLNE

1.1. Cel

Niniejsza instrukcja zostagawaelu pryegamania wa n a

i nformacj i dotyczNcych bezpiecznego transp

naprawy, diemghnta@eji przekgadni . zNabdneiUy p o s

praktykami inUynierskimi,zinfdrmdcjai{r&dza\MarQ/mizap02|

winstrukcjiir ygorystycznie je stosowal

4 N
Wszystkie osoby WykonUJNce prace przy

\ zapoznainsinukc;pNzoebsstgruzgelgal ] ejl .

v Nieprzestrzeganie informacji zawartychwni ni ej szej ijnstruk
spowodowal zagrolieezei ekcaefFdt wali as - b
uszkodzenie sprzntu. Producent (nie po
uszkodzenia | ub zakg-cenia spowodowan
niniejszych instrukcji.

. J/
Przekgadnia | est przeznaczona wkackdaych e do
technicznych l ub kat al ogu produkt - w. l nne

uzgodnione wu mo wi e mi ndzy kupuj Ncym a producent
w niniejszej instrukcji odzwierciedla stan zaawansowania technicznego w momencie

oddania niniejszej instrukcji do druku. Producent zastrzega sobie prawo do

modyf i kowani ajulepszaniapndigjseéj mstrukgi wpr zy sz JoSci . ELE
sugeruje, aby niniejsza wnmisetjrsuckuc jpar abcyyd au rgzaN dw

4 N
Wszelkie czynmobsigugWi, Npazechow|y
instal acj N, r oikromncstea m,ack d\n tprr zlel|g
byl wykonywane przez pevizakesiee!| wly
mechani ki preemgsgewe¢hiprzypadk

0

0

el ekrycznego. Producent nie pon
uszkodzenia | ub zakg-cenia spow
niniejszych instrukcji

. ' %

1.2. Terminy i symbole
Poni Uej wyj aSaniagncaz nrSice ketj - ruel y witaj instrakhji. t er mi n - w

Zaplanowana konserwacja: Jest to zestaw operacji wymaganych do utrzymania

funkcj omnsad rneovsrecd S c i przekgadni

Nieplanowana konserwacja: Jest to zestaw operacji wymaganych do przywrdcenia
funkclonlaslpmcaﬂlcnloSm przekgadni . Operacj e [
operacjami konserwacyjnymi. Wc e | u utrzymani a prawi dgoweg
ibezpiecze@E®twa przekgadni zal ecamy, aby nie

| NFORMACJE DOTYCZt CE BEZPI ECZEG6STWA 10
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bygy wykonywane przez producenta | ub autoryz
Wcel u przeprowadzenia niepl anowane|] konser
zd z i g“] pomocy technicznej producent a N
wokresie gwarancyjnym skutkuje automatycznN

1.3. Sy mb o | e wunstyukasi

Szczegodlnie istotne sekcje instrukcji iwa Un e specyfikacje zost a
nastnpuj Ncymi symbolami, kt-rych znaczenie
/
OstrzelUzagreoUeni e obraUenia ciaga
Tensymbol oznacza Srodki bezpiecge@E&stw
przestrzegal, aby uni knNi obraUfE ci a

y, OstrzeUzagreoUeni e uszkodzenia sprzfntu

Ten symbol oznacza Srodki bezpigcze@Est

przestrzegal, aby uni ikzkddimateriaydodzeni a
. N

WaUna uwaga

Ten symbol oznacza og:-lne instrjukcje

szczegOlne znaczenie.

- )

4 I
Ostrz~el~JteennesymboI oznaczaﬂgorNce PpOWI €
nal eUy wuwaUal, aby uni knNI oparifzeC

o J

1.4. Pomoc techniczna

Aby uzys,kat'ecpr‘or‘nioccan, nal e Uyzpredkcentet aphdt o wa |
nastnpuj Ncym adr esem.

ELECON ENGINEERING CO. LTD.

Post Box # 6, Anand i Sojitra Road,

Vallabh Vidyanagar i 388120, Gujarat, Indie
Tel.: +91 91 2692 236 469 / 238701

Faks: +91 2692 227 484

Identyfikator e-mail: infogear@elecon.com

| NFORMACJE DOTYCZt CE BEZPI ECZEG6STWA 11
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EON | EOS | EP | ET | CRANE DUTY rrpbrh i rde e

W przeciwnym razie nanaBy ysik dn tualetmo wair zeidm O

i nformacj e wskazane na tabliczce znami onov
godzin pracy, cykl pracy irodzaj problemu, wz wi N z ktarym potrzebna jest
pomoc. Dane kontaktowe biur sprzedaUy podan

15. Odpowi edzi alnoSlI producent a

Producent zrzeka sin wsapeypddkuej odpowiedzi al |
w UUOywani a pzmausieeandokainych przepisow BHP.

w Nieprawidgowe|] instalacji, zignorowania |t
instrukcji zawartychwni ni ej szym podr Aczni ku

w Wady zasilania elektrycznego.

w Modyfikacja lub odpuszczanie.

w Prace przy przekgadni wykonywane przez ni e
nieodpowiedni personel.

Funkcjoniblezp$lecze®two przekgadni zal eUON

stosowania sin dowistukcg we &Ecpedahpobci

w WgaSciciel przekgadni mu s i prowadzil szcze
dokonanych na przekgadni

w Przekgadni i nal eUywgranicachdapusoctasyghu gi wa |
parametréw.

w NaleUy dokgadnie przestrzegal harmonogr amt

w Upewnij sin, Ue tylko przeszkoleni operatc
iserwi sowania przekgadni

w Odpady niebezpieczne powinny byl przekazy\
podmi otowi _zajmujNcemu sin recykIlingiem,
ponownym uUyciem zarejzessandaamnemdZazgdgnide:t
odpadébwni ebezpi ecznych ( gosipransgeamicaneani e, o0bs g
przemieszczanie)] lub utylizowanewa ut or yzowanym zakgadzi e u

w Producent nie ponosi odpowi edzial noSci z a
spowodowane nieprzestrzeganiem niniejszych instrukciji.

w Producent nie ponosi odpowiedzialnoSci za
przekgdaahmych okolicznoSciach.

w Nie wolno spawal obudowy przekgadni ani ir
zgody producenta. Spawanie bez wuprzedni ej

w Producent zaleca posiadaniewmagazyni e nastipuj Ncych obo\

cznSci zamiennych:
¢ 1 zapasowy zestaw elementdw obrotowych
¢ 1 zapasowy zestaw JoUysk

| NFORMACJE DOTYCZt CE BEZPI ECZEGSTWA 12
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¢ 1 zapasowy zestaw uszczelek olejowych
¢ 1 zapasowy zestaw przyrzNd-w

Posiadani e p o wyabismycrcvhmacgzanzScenii e umo Ul i wi a nat
wymi ann uszkodzonych c¢cznSci, 0 g Maidealnycha j Nc
warunkach czas realizacji dostawy c¢cznSci zan

| NFORMACJE DOTYCZt CE BEZPI ECZEG6STWA 13
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EON | EOS | EP | ET | CRANE DUTY GEARING THE FUTURE

2. INFORMACJE TECHNICZNE

2.1. Tabliczka znamionowa

NajwaUniejsze dane techniczne znajduj N sii

oraz ustalenia wumowne mindzy producentem &

okreSlajN granice |ej prawi dgowego uUytko

dostarczana zg § - wny m napndem, wszystkie i nf or ma
| w

P m, |
gg-wnego napndwj egqga Mg Nneji ni nstrukcji

1

£ . AlO
) @eLecoN . L
GEARINGTHEFUTURE Tuv
2 ELECON ENGG CO LTD (GEAR DIVISION), TOV Rveiand Group 3
\ VALLABH VIDYANAGAR-388 120,GUJARAT-INDIA. Made in India /
4 8
™ Model:| * Sr. No. « M7
™ Motor Power : Order No :| * A1
5
N Rated Power : Year of Mfg: | * |
6, 8
NInput Speed : Weight(~) | * | ==
N . Oil Grade/
Exact Ratio : * g *
ay-) | A
LUBRICATION : Before starting, fill Oil up to dipstick/oil indicator marking.
Change the oil every 6 months or 3000hrs whichever occurs first. See approved
O Lubricants leaflet for details. O/

Rys. 1: Tabliczka znamionowa

KaUda skrzynia biegtwbjleszkiypgoaamlomawN pr z
stronie Rys. 1: Tabliczka znamionowa, z awi er aj Nc N nastninpuj Nce I

Logo firmy

Typir ozmi ar przekgadni

Numer seryjny przekgadni

Moc znamionowa (kW) (moc silnika i moc znamionowa)
PridkoSi wej Scipawea godern.i /emi n)
Klasa oleju

| 1 oSi ol eju wlwacphpr zybl i Ueni u

Numer zamoéwienia

© N o ok w NP

| NFORMACJE DOTYCZt CE BEZPI ECZEG6STWA 14
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9. Mi ejsce producenta, informacje te sN niezt
dostarczonej przez producent azprUsakg aicnie t
automatycznie zwalnia producenta z gwarancji.

nazew

Usuni ncie tabl izpzrkzie kzgraadmii 0 naocuwvt eoj
producentazgwar ancj i/ rnkoj mi

Szczeg: gowe informacje na temat
znalwkfdt al ogu przekgadni produc

cznSci zamiennych, wuzyskiwaniu
nal eUy zawsze podawal dane i de
tabliczce znamionowe.

NFORMACJE DOTYCZt CE BEZPI ECZEOGSTWA 15
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| NSTRUKCJA OBSNSERBWACII @ELECON

EON | EOS | EP | ET | CRANE DUTY GEARING THE FUTURE

22. Typyir ozmi ar y pirwyekajSandineini e
[S[3H20}HINH{1HA0[0H0500H1 1]

Lukgad wagu (podawanie)

PrzegoUenie nom

Rodzaj smarowania 3 - Wymuszone smarowanie z BOP

0 - Smarowanie rozbryzgowe 4 - Wymuszone smarowanie z BOP

3 do 8 - Smarowanie ichgodnicN
wymuszone 7 - Wymuszone smarowanie z MDP i

9 - Specjalne na §gapach
8 - Wymuszone smarowanie z MDP
ichgodimiac Japach

Rodzaj chgodzeni a
0- Brak

1- Pojedynczy wentylator

2 - Podwdjny wentylator
3-Wwilownica chgodzNca

4 - Pojedynczy wentylator+wh Uowni ca ct
5-Podw-jny wentylator + v
6-Grzagka ol ejowa

9 - Specjalne

Osprzint

A - Brak B - Backstop

C - Adapter silnika D-Dr NUek reakcyjny

E - Backstop, Adapter silnika F-Backstop, DrNUOek

G-Backstop, AdapteH-Adapter silnika,
reakcyjny

Rodzaj obudowy przekgadni

1-teliwna obudowa przekgadn

2-Obudowa przdek Hfavdidalnego

3-Obudowa przekgadni ze sta

8-P-gspecjalna obudowa prze
9-Specjalna obudowa przekga

Rodzaj wagu wyj Sciowego

N-Wa§ pzwpustem Si Wa g r N Usnwigjowypustami

K-Wag dr Nréwnkieny Fiwag kognierzowy
wpustowym

D-wag dr MUornyzN za RiWzmocniony wag (

MontaU przekgadni
H - Poziomo
T-Dr NUOek reakcyjny

Rozmi ar przekgadni

Liczba stopni

1 - Jednostopniowy
2 - Dwustopniowy
3 - Trzystopniowy
4 - Czterostopniowy

Rodzaj przekgadni
S - Walcowe
K - Walcowo-s t o Uk o we

Rys. 2: Seri EON

| NFORMACJE DOTYCZt CE BEZPI ECZEG6STWA 16
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EON | EOS | EP | ET | CRANE DUTY

[H[3}H2 0 {H[NH{1HAHOT0}H050 01 1]

tRozmieszczenie wag- w

PrzegoUenie nom
Rodzaj smarowania

0 - Smarowanie rozbryzgowe

1- Smarowaniewk Npi el i o
1do2i Smarowaniewk Npi el i 2. Smarowanie w k Ngi eli o
3 do 8 - Smarowanie wymuszone — zbiornikiem wyréwnawczym
9- Specjalne —— 3 - Wymuszone smarowanie z BOP
Rodzajchgodzeni a — 4 - Wymuszone smarovyanie z BOP
0- Brak e ichgodni cN
1- Pojedynczy wentylator — 5 - Wymuszone smarowanie z MDP -
2 - Podwojny wentylator montalU czogowy
3-wiiUownica chg |—6- Wymuszone smarovyanig z MDP
4 - Pojedynczy wentylator + ichgodmoaNaU czo¢
wihUownica ch§ | 7- Wymuszone smarowanie z MDP i
5 - Podwojny wentylator + na gapach
wihlUownica chg L 8- Wymuszone smarowanie z MDP
6-Grzagka olejo ichgodimiac gapach
9 - Specjalne
Osprznt
A - Brak B - Backstop

C - Adapter silnika

E - Backstop, Adapter silnika F-Backstop, DrNOek
G-Backstop, AdapteH-Adapter silnika,
reakcyjny

Rodzaj obudowy przekgadni

l1-teliwna obuedagadni

D-Dr NUe k

2-Obudowa przdek jaénisferoi d:
3-Obudowa przekgadni ze sta
8-P-gspecjalna obudowa prze
9-Specjalna obudowa przekgse

reakcyjny

Rodzaj wagu wyj Sciowego

N-Wa g pzwpustem Siwag dr Aviletowypustami
K-Wag dr Nr@kienywpustowym FiWag kogdnier zowy
D-wag dr XUonyzN zaciRiWzmocniony wag

MontaU przekgadni

H - Poziomo
V - Pionowo
O - Nadbiegowe
U - Podbiegowe

T-Dr NUOek reakcyjny

Rozmiarpr zek adni

Liczba stopni

1 - Jednostopniowy
2 - Dwustopniowy
3 - Trzystopniowy
4 - Czterostopniowy

Rodzaj przekgadni

S - Walcowe

B- Walcowo-st o Uk owe

C-Napid kompakt oswyo ([ kwoaw ec)o wo

Rys. 3: Seria EOS
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EON | EOS | EP | ET | CRANE DUTY GEARING THE FUTURE

Seria EP

K1 [E2] [78]-[R1] (1]- [6] {2]- [58}- 1

Z-Dodat. chgodzenie
0-Bez dodat. chgodzeni a
1- 1 Wentylator

3-WhUownica chgodzNca
4-1 Wentylator + wihUown

PrzegdoUenie nominalne

Rozmi eszczenie wag-w

Wag wyj Sciowy

V-Wag pegny

G-Wag dr &UommgzN zaci skon
H-Wa g d r Nrfkieny wpustowym

F- Wag kognierzowy

Ukgad montaUowy

0-wWagdr NOkiem reakcyjny
1-Na gapach
3-NaScienny
4-NaScienny

MontaU przekgadni

R1-PogoUeni e obud-ouoziomprzekgadni

S5-MontalU pionowy o bapdoozwyo npyrnzi e kwjaagdannii
wysokoobrotowy u gory

T6-Pi onowy mont a0 o bapdoozwiyo npyrnzie kvgaagdannii
wysokoobrotowy na dole

U3-PogoUeni e obudiowayj up wyg K@ianbwaie g o
powi erzchni a wdomnjt aUowa 3

U4-PogoUeni e obudimayup wyg KRianbwaie g o
powi erzchni a wdomjt aUowa 4

Rozmiarpr zek adni

Rodzaj przekgadni

E1 - Jednostopniowa walcowa EK2 - 2 stopniowa walcowo-s t o Uk
E2 - 2 stopniowa walcowa EK3 - 3 stopniowa walcowo-s t o Uk
E3 - 3 stopniowa walcowa EK4 - 4 stopniowa walcowo-s t o Uk

E4 - 4 stopniowa walcowa

Mocowanie silnika

K - Obudowa silnika (dzwon)

M - Regulowana podstawa silnika

J- Wspornik silnika, pgyta podstawy

Rys. 4: Seria EP
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Seria ET

[s][A] [N] - [250]

Rozmi ar przekgadni

MontaU przekgadni

N- pegny wagzmgpSalemypozi omym

H- Wagd wyj Sci oamo ndralEamyyp ozi omy m
A- Wag wyj Sci oady NdIrkN@&amy eakcyj nym

Liczba stopni
A - Jednostopniowy

B - 2 stopnie
C - 3 stopnie
D - 3 stopnie

Rodzaj przekgadni
S - Walcowe
K- Walcowo-st o Uk owe

Rys. 5: Seria ET
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Seria Crane Duty

[A][3][26][H][N][1][o][A][NJo] [o500] [1 1]

Rozmi eszczenie wag-w

PrzegoUenie nominalne * 10

*W przypadku prerf;o'Uenia specjalne
przejaedekiadnoSci N do jednefp mie
rzeczywiste przegoUenie = 27,52

Rozmiar ramy silnika

0-Brak 11-160L
1-63, 2-71 12-180M
3-80, 4-90S 13-180L
5-90L 14-200L
6-100L 15-225S
7-112M 16-225M
8-132S 17-250M
9-132M 18-280S
10-160M 19-280M

Pozycja adaptera silnika
N - Brak

L- Lewa strona

R - Prawa strona

B - Obie strony

Osprzit

A - Brak

B - Adapter silnika

C- Piasta wykdSgrioawaz em

D- Adapter silnika zkogina tra ewy
E- Pozostagy osprznt

Rodzaj smarowania

0- Smarowanie rozbryzgowe

1- Wymuszone smarowanie z BOP
2 - Wymuszone smarowanie z BOP

Rodzaj obudowy przekgadni

1- Obudowa przekgadni ze stali
2- Obudowa prztdek avdanisferoidaln
3- Specjalna obudowa przekgadn

Rodzaj wagu wyj Sciowego
N- Wag pegny
R- Wzmocniony wag (pegny)

Montpar(z ek gadni

H- Poziomo

O - Nadbiegowe

T- DrNUek reakcyjny

Rozmi ar przekgadni

Liczba stopni
3- 3 stopnie
4- 4 stopnie

Rodzaj przekgadni
A - Walcowa

Rys. 6: Seria Crane duty
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3.l NSTRUKCJE BEZPI ECZEOSTWA

31. Prawi dgowe uUyt kowani e

Aby zapewnil bezpiecznN eksploatacjn przekg§

wskazowek.

w Przekgadnia moUe byl uUzpweznaazenem gdinymini e z g c
technicznywjiakiUlkyalivei ek i nnym celu uznaje
Producent nie ponosi odpowiedzialnoSci za
takim niewgaSciwym uUytkowaniem; ryzyko pc

w Prawidowe uUytkowanie obejmuje r-wniel pr
dotyczNcych mont aUu, demonitkend¢mwacj.,ur uchomi er

(" N

Do napraw mogN byl uUywane wygNgcznie
producent a ELECON nie ponosi odpowi e
produktu przy uUyciu cznSci i nnych pr

32. Odpowi edzialnoSlI uUytkowni k

UUytkownlkzvprOV\ulnll elnwa g n na poni Usze punkty,

iwydajnN praci przekgadn

w Personel wyznaczony dwdqwolrwmrylompnclem przekgac
okresu eksploatacj.i powinien byl przeszkol
posi adal niezbﬁddnoevaum‘aldeCJznetnnloeScmraz mu s i by
i przeszkolony dopracyzo d powi edni mi iSraordzkiadnzii aorcihr ony
oOsobi st e] wy maganymi przez | okalne przepi s
wmiejscu,wkt - rym przekgadni aNijeesspte gzna iemsi tea It oyveahr
wymaga@E& stanowi zagiheUldeniee zealEs t 2vhr pwiaa& own |

w Utrzymuj maksymalnN sprawnoSi przekgadni
har monogramu konserwacji. Prawidgowa konse
wydajnoSi, wydgudtoamdNN Uz gyorepisanssi|
bezpiecze@E&st wa.
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przekgadni jako punktu wuziemienia podczas
moUe to spowodowal wuszkodzenie |l ub zniszc:z:
igoUy sk Spawani e bez uprzedniej zgody spo

w ObracajNce sifn elementy napindu, takie jak
pasowe, itp. muszN byl zabezpieczone przec

w JeSli przekgadni a mavuzaNidaienizmi|h$11balmawaryzm|
konstruktor wspomnianego urzNdzenia | ub me
uwzgl ndni eni a ziopiséve zwErtych wingiejszej ikstrykaji
winstrukciji obsgugi urzNdzenia | ub maszyn)

w Nal eUy zawsze przestrzegal informacji umi e
tabliczki znamionowej, strzagek Kkierunkowy)
ut r zy nwstaaid wolnymodbruduif ar by. Brakuj Nce tablicz
nal eUy zast Npi l nowy mi .

w JeSl i pr zekgadn waiejgcach szczegalrsetniaezpiacanych dla
bezpiecze@E&twa 0s-b | ub mochych spowodowe
sprzfiatu, | ubzdw 0WmMic yackc isNGeni ami bezwgadno
wibracjami, itp:
¢ Instalacje podwieszane
¢ Silnik obsgugiwany wygNcznie przez przek
¢ Wag zdawarzgzN skurczowdN gski er owanN
Nal eUy zainstalowal odpowi ednie wurzNdzen
uprz“Ue, gaE&uchy bezpieczeEGtwa, system c

w Wszystkie cziiSci zamienne muszN pochodzil

w Usuninte elementy bezpiecze@®twa muszN zo:
przed uruchomieniem.

w Przed pierwszym uruchomieniem | ub planowar
wszystkie niezbndne pogNczaeahmidraulicasné, ekt ryczne
poni ewaU mogN one ulec poluzowaniu podczas
transportu/przenoszenia/eksploatacji.

33.0chrona Srodowi ska

Poni Usze punkty powi nnwcelb ydpewnigniaz echrony z e g a n €

Srodowi ska.

w Wszel kie materiagy opakowaniziokamymhal eUy ut )y
przepi sami | uwhcelsrecgklingug o w a |

w Podczas wymiany ol eju smarowego zuUyty ol e
pojemni k-w. Wszel kie kaguUe oleju, kt-re
usunNIlI za pomocN Srodka wi NUNcego ol ej

w Srodki konserwuj Nce powinny byl przechowy
oleju
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(0] < )
N < <

c

™

w ZuUyty olej, Srodki konsiécwejRceki SnadRi z
ol ejem naleUy utzlydkalowami zgozdapiesami dotyc
Srodowi ska.

w Utylizacja przekgadni po zako @dokatnymi u okr e
przepisami dotyczNcymi ochrony Srodowi ska
w SpuSi cagy olej roboczy, Scb@ekizkiloyserwml‘

zpr z e kigatyizojizgodnie z lokalnymi przepisami.

w W zaleUnoSci od przepis-w krajowych, kom
dodat kowe mogN wymagal osobnej wutylizac]

w Odpady niebezpieczne powinny byl przekaz
podmi otowi _zajmuj Ncemu sin recyklingiem,
ponownym uUyciem zarejzessandawamnemdazgdgnd
odpad-w niebezpiecznych (tqesggniozdear owani e,
przemieszczanie)] lub utylizowanewa ut or yzowanym zakgadzi e

34 Szczeg-l ne zagroUeni a

Poni Uej wymieniono ni ekzo-brsej umgalg rpa Geerkigea dnwi. N

poparzenia!

~

W przypadku zimnych powierzchni (<O AC) i stni ej e
spowodowanych mrozem (b-I, drnt

Podczas spuszczania oleju smarowego podczas wymiany oleju
nal eUy zawsze pamintal, Ue istn

W przypadku gor NEHeo)istpigenyzykas z ¢ h n |

W

olej jest gor Ncy.

Ni ewi el ki e ci agwakootdkize bwcalmamlz\l
obr

cziSciami mogN spowodowal

/\ng N

g-l nie zal ecan osobi

e
jak obuwi e och
u

So0o—0
O 0O 0T

0 go
0 ron
e, zatyczki do szu,
a odpowiedniego spr

nw S

b b

| NFORMACJE DOTYCZt CE BEZPI ECZEGSTWA 24

—_

s <
—_ =

o ©



@ELECON | NSTRUKCJA OBINSERB/ACII

GEARING THE FUTURE EON | EOS | EP | ET | CRANE DUTY

4. TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

4.1. Zakres dostawy

Dostarczone produlkmdpyksfewy mceniwyseg Jk wy c h.
po otrzymaniu przesygki upewni j sin, Ue ws
faktycznie dostarczone Uszkodzone l ub b
producentowiwc i Ngu siedmiu dni roboczych.

pr z
zek

W
pr

padku widocznych uszkodzel|E ni e
adni

Q<

r
e

4.2. Warunki dostawy
Wszystkie przekyadnzac hsdwagmrioedn kroawjamyeUs zej ko

zuwzgl ndnieniem dokgadnych specyfikacji. Pr
na r-Unychitesapwahe na stanowi sku test owy
wszystkich test-w kontrold j aikeay@kowanepdo z e k § a ¢
wysygki Pl omba na przekdgadni ni e powinna
zgody.

UOyt kowni k powinien paminfital, Ue wusuniidci
producenta automatycznie zwalnia producentazgwar ancj i / r nkoj mi
Przekgadni e s Nv dreprraakeo slazgnée z odpowiednimi  listwami

ugat wi aj Ncy mi przenoszenie. wBRntaeak gadna @k ojwe
zmontowanym. Dodatkowe elementy, takie jak rury i akcesoria, w tym manometry,
termometry, It p. s N WOpakbvwama::rza/\hzealewleSeinloe
rozmiaru pimeéekdgdntiransportu mo g N byI St os
pakowani a. Nal ely zawsze przestrzegal sy mboa

Maj N one nastninpuj Nce znaczenie

TTQ“J"”'\%? ;

Gora re- Przechow Przechow $rode Nie uU Zamoco
wsuchymmiejscu wchgodnymeci nUk haka rn Wwtymmiejscu

Rys. 7: Symbole na opakowaniu
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43. Obsguga

przekgadni

~

Zal eca sin, aby kIl i ewakresiei e ot wierag p
gwarancyjnym.Wpr zypadku, gdy otwarcie| przek
znaczenie, klient poaproducemtam, abyont akt ow
s k or z yjegb selwisu.
W naggych przypadkach, jeSlIi przekgadnia zo
sifn, Ue wszystkie goUyska sN odpowiednio w
pracowni k- w, a porady dotyc zNce wgdaSciwego
Ponadt o, podczas mont alwz apabienki-uj, zniablaetyc

ozapewnienie prawi ddorwesguon klaund u tzgddrnice ny mi
luziodpowi edni luz goUyskowy sN bardzo waUne
Podczas ponownego montaUu przekgadni k on
specjalnego Srodka do gNczeni a obudowy,
przekraczmm, 0zab2cany j est Loctite 573 I
uszczelniajNcy).
4 ) | e N oL
) Przekgadnia musi brydl dUyatnlé pogttromwdmaSc i
uni knNI zagr olilheneina adIaNaoIsery uni|lk al ud
okoEe wad-w, poniewalU moUe to spowod
przekgadni. Przekgadnin naleUy transp
odpowi edni ego sprzntu. Ni gdy ni
olejem Y,
431. Podnoszenie przekgadni
Podczas podnoszwoiehupmpek@g&ddninal ely zachow
Srodki ostroUnoSci
w Transport kompletnej przekgadni powi nien
stalowych lub paséw kablonychowy maganej wytrzymagoSci
w Przekgadnin naleUy podnosii wygNcznie za
zpierScienlezmozgncNerycNhSSOA/ ISO 3266 i/ 1
podnoszenia znvwadadluneNcycczhn Sciin obudowy, sgu
mocowania sprzntu podnoszNcego do przekg:
w Nie uUywaj przedniego gwintu na koG u wa
pierScieniowych do cel - -w transportowych.
w OstroUnie podnieSi p wpreewddasmarowe, abyy pos aUon |
uni knNi uszkodzenia ukgadu przewod:- w. Do
wol no uUywal przedguUe& wagu, przewod:- - w
uchwytoéw obudowy.
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432. Podnoszenie r-Unych ukgad:- w

- /s ;
iile ol
KT IS

=
A

il (] [l []

I HiM| I I I 1 [ H)

PODNOSZENIE: OK PODNOSZENIE: NIE OK

AJ@{L—@
D)
b5

ol

T
o

(]l

PODNOSZENIE: OK PODNOSZENIE: NIE OK

Rys.8: Prawi dgowe podni€meduy) e (ET, EON
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(Ea ()
< i > @ ﬁ”
T [ U 1
7 D\ ST
( KJ )
M | M
\\_r & L .Q*
ZP0
T il
@7_@,
MONT At S5 MONT A TE MONT At R1

PODNOSZENIE: OK

Rys.9: Prawi dgowe podni€meduy) e (EP, EOS

Podczaspodnoszenia kompletnej i€fraekgadniy se®riin
uUywal uchwyt -w do podnoszenia znajduj Ncyc
uchwyt -w do podnoszemwidao!l neaj cawjiacyi c ho baidio wy
(zobRys.8: Pr awi dgowe podnCeeduy).e (ET, EON

Podczas podnoszenia kompIlEQSe|p rpzrezkegkagdandinai  nsc
podnoszona wych,znie za pomocN 4 uchwyt - -w d
przekgpawiinna byl podnoszon@a @cau cph@mol cuNo  hl ai kn
Rys. 9: Prawi dgowe podni@Geneduy).e (EP, EOS

Przekgadni n wpy moesvolloyn s mar owani a nalwéakly podn
spos-b, aby uni knNI uszkodzenia ukgadu pr ze
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MONTAt R1 MONTAt S5 MONTAt T6 MONTAt U3/ 1

- 1

L

—
1

L)

_ PRZEKGATL
ZZNBAMI SKO

PRZEKGAI
ZNBATA STOt

PRZEKGAI
KOMPAKTOWA

44. Pr zechowywani e przekgadni

441. I nstrukcje dotyczNce kr - -tki
(mni e | ni U 6 miesincy) przek
UOyt kowni k powinien podj NI nastfipuj Nce
przechowywania przekgadni przez kr-tki okr
w Przekgadnia musi h]vypl'ozgrciéc[m&i/\pﬁ\@mmaﬁitam
mi ej scu. Nal eUy jJ N umieSci l na drewni ane|]
i przykryta.

w Przekgadnia nie powi mmadmieryniéwilg;n’m;mrephowywana

warunkach lub w miejscach, wkt - rych jest bezpoSrednio

dziaganie czynnik-w atmosferycznych (np.
w Nal eUOy uni kal nadmi er nwmiejscu przebhawdavania mp er at
przekgadni , poni ewaU moUe to spowodowal
pr z e kigepakaesoriow.
w Przekgadni nie naleUy stawial bezpoSredni
w JeSli jest to dozwolone, zapakowanN skr z:
zgodnie z instrukcjami podanymi na opakowaniu.
Przestrzeganie instrukcj. dotyczNcych dgug
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j est ni ezwykl e waUne, poni ewal i c¢h nar
przedwczesne,] awar.ii. Dgugotrwage przecho!
zjednegozponi Uszych powod:- w
4 I
ANie nal ey ustawial przekgadni| jedna
- /
4 I
/ N Je S| p r z epkrgzaedcnhi caw yjweasnta na zewpNtr z,
przyknrzyjlwyUszN ostr oUn o&to,ialdy na Nal eUy
przekgadni nie gromadzi ga sin/wilgol
N .
O ile nie uzgodniono inaczejwu mowi e, przekdgadnie ni
l:gyl nar aUo n e szkodliwytrzczyaniké@wn i e
Srodowi skowych, takich jak produkty
zanieczyszczenie powi etrza, wysoka w

i temperatury otoczenia poza zakresem od 0°C do 40°C.

Przepisy dotyczNce specjalnych warun
podczas transportu (tj. transportu statkiem) i przechowywania

S (klimat, termity, itpWL)mowieuszN/

442. I nstrukcje dotyczNce dgugi eg
(ponad 6 miesincy) przekgadn

Przestrzeganie instrukcj.i dotyc ~Ncych dgug

j est ni ezwyklI e waune, poni ewalu i ch nar

przedwczesne,] awar.ii. Dgugotrwage ©przecho!

zjednegozponi Uszych powod: w:

w Przekgadnia jest zainstal owana, ale nie |

w Przekgadnia nie ipeet jratnstUgwawanad dguU

4421. Przekgadnia jest zainstalowana, ale

Gdy przekgadni a jwesgstemiez aldé mesjastauruohanaiona

nal eUy zachowal nastfiApuj Nce Srodki ostrol

w Nal eUy dolal takN iloSi oleju, aby prze
Szczeg: I nN uwagn naleUy zwr-cil na star
tworzyl osad | ub _miel kwaSny odczyn, pc
Przekgadnie nal eUy powoonii sdkhreg c glr nrdikoozsr
(wyj) Sciowy) wykona co naj mni ej 1 lub 2
rozprowadzenie oleju po wszystkich styk
powtarzaj Nc ten proces co 15 dni .
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~

C

w Wszfndzie tam, gdzie znajduj N sifi smar ov
przez smarowniczki.

w JeSli system smarowania jest przewidzi
goUyzsakznbi e® nalelUy uruchamial system
15 dni.

w Na czas przechowywania naleUy wymieni
korek.

w Zal eca sin pr zechowemnpesatuizeeod pSPCzde 45%Ca d n i
iwi l gotnoSci wzglndnej do 60 %.

w NaleUy zapobiegal naraUaniu na dziagan

korozyjnych (takich jak zanieczyszczone powietrze, gaz, rozpuszczalniki,
ozon, sole, itp.)

w Uni kal bezpoSredni ejipramiesigvaneW¢.j i na s §oc

w Przekgadnia nie moUe byl naraUona na

4422 Przekgadnia nie
dguUszy czas (ponad 6 miesincy)

jimste Fa@isnswdywaama pr

Wi

Gdy przekgadni a n|enljeesﬁesztalutslywanwam)az

czas, naleUy zachowaktnad®dnoBSecj Nce Srodki

w Przekgadnia moUe byl cagkowicie napegni
korka odpowietrzaj Ncego | ub,

w Przek§jadnia powinna pracowal przez 5 [
antykorozyjnym. Poziom oleju nie powi [
poziom ol eju. Po dokgadnym pokryciu Z
ochronny moUmnachlpw&dlcido innych podob c

w Ochrona antykorozyjna przedguleGE wag r
wrazie potrzeby skorygowana. NagoUyl e
szczeliny powi ewygz8ei nauswe¢ sel ni eni a a
jeSli jest przewidziane

w Pokrywy inspekcyjneik or ki spustowe powinny byl a |

w Zal eca sin pr zechowenpesatuizeeod p5SPCzde 45%Ca d n i
iwi l gotnoSci wzglndnej do 60 %.

w Nal eUOy chronil przedikerpzijiyohesubstaadgir e sy wny c

(takich jak zanieczyszczone powietrze, gaz, rozpuszczalniki, ozon, sole,
itp.). Aby zapobiec korozji podczas przechowywania, worki z U el em

krzemi onkowym powi nnywool !l ipll w emrhoevky gvachre

nie wewnNtrz obudowy przekgadni . ¢tel

k r

okresowo sprawdzany po diokckaswedmczasb sor pcj i

wymieniany.

w Uni kal bezpoSredni ejipreniesigvane ¥ j i na s goc

w Przekgadnia nie moUe byl naraUona na
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Ve

45. Ochrona przed korozj N

Wewnfitrzne cznSci nowych przekgadni opuszc
ol ejem antykorozyj nym, kt-ry utrzymuje |je
warunki em, Ue sN <chronione przed czynni k
wzamknifntym, wentyl owanym miejscu. Podczas

zgodnie z instrukcjami zawartymiwni ni ej szym podrnczni ku.

Podczas przechowywania pr zenkskz rdanhwkloayd:heUy po
bygy transportowane. vaeporballdJuw muarslzeysnzcmmablr
takich jak silnikponmpjy,koaky smpirkKiErkizuOyci
wibracje.

W przypadku prze ni, kt -ra ma byI przect
mi esi ncy, prze kg i a powi nzpa obg durtNr a&@p o s
wpoprzedni e] sekcji. Do konserwacji wewnntr
502C lub Fuchs Anticorit typu VCI lub Castrol Rustilo typu VCI lub Suprabha VCI

412 | ub i ch odpowiedniKki. Do konserwacji ze
Fluid TX lub Valvoline Tectyl 506 / 846, Fuchs Anticorit BW 366 lub Castrol Rustilo

181 lub Esso Rust BAN 397 lub ich odpowiedniki.

4 I
Upewnij sin, Ue powgoka nie jest uszk

Wszel kie uszkodzenia mogN spowodowal

powgoki oadldhmroajnre,|
O ile nie uzgodniono inaczejwu mo wi e , konserwacja wnhnt

gwarantowana przez 6 miesincy, @ kons
wagu przez 6 miesincy, powswgsupnki em
zabezpieczonych przed mrozemp omi eszczeni ach. |Okres
gwar ancij i r owzdpnoi cuz ydnoas t sai wiy przekgadni

N

4.6. Malowanie i konserwacja

Zewnntrzna pOWI eArzchnia obudowy przekgadni
zapewni | odp S abe ilpwalopnezpgHgaydy, o
temperaturn k .

o O
o =
OO

ci, takie jak ko@c: - wki
vgokn antykorozyjn mo |
, rozcieE&zalni k-w nit:

=2

z
yjnego. P
y mineralne

Do usuwania powdoki antykorozyjpne,j] ni
papieru Sciernego.
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47. Pr zygot owani e

Przed
zachowal

przekgadni d cC

przechowywania

oddaniem przekgadni do
n aSsrtordpku j Nocset r o Uno Sci

eksploatacji

w Dokgadnie wyczySi ipowéeguleamiia wagnwitrznN
wszystkie produkty antykorozyjne, zanieczyszczenia i inne zanieczyszczenia
(uUywaj Nc standarglowego rozpuszczalni ka Kkc
powi ni en wykonywal tfi czynnoSi poza stref]

w Wymie®& korek gwintowany na korek odpowietr

w Sprawd¥ wszys tuksizec zueslzncizeenika wagu. Wymie@E u
j eSli przekgadnia byga przechowywana dguUe

w Wymie®& uszkodzone uszczel ki Uzupegnij sme
olejowymi.

w Olej naleUy wymienil, jeSli przekgadnia b
temperatury otoczenia podczas przechowywania. Przed uruchomieniem .
przekgadni nal elUy uzupegnili zalecanN il oS

w JeSli olej lub olej ochronny uUywany podc:z
kompatybilnyzolejem smarowym, kt-ry ma byl stosoc
eksploatacji, przekgadnin naleUy dokgadni e
napegnieniem jej olejem serwisowym.

4 . 8 p

Zachowaj ostroUnoSlI podczas obchodzen
olejem zgodniezi nst r uk cj abneiz poi bescgzuegdes t w a

dostarczony mi przez dostawcin smaru. N
przekazal personeIOW| wykonuj Ncemu in

\ naprawn przekgadn

/

Nieotwierajprzek\@pn«ﬂtmliiAfJu pgomi eni, islkier |
przedmiotowipodej mi j Srodki zapobiegawcze,
naraUal nal oktonnNt askutbst ancj N antykKorozy]j

S
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48. Sr odki ostrouUnoSci |, k t

Po otrzymaniu i podczas przechowywania

swr - i uwagl na Mo Ul i we uszkodz
9 (] ezSdsit ahBkcewaUQCd
A Uszkodzone opakowanie. A _Korozja obrabianych powierzchni
A Sprawdzil zabezp ik o®c - w wag:- w.
powierzchni obrabianych A Kor ozj aikanpanéhow
maszynowoik o Ec - w wa g przekgadni
A Zapewni j cagej g AUsz~kodzenia wag -
odpowi edni N ochr igoUy s k.

planowanego okresu
przechowywania.

A Przekgdgadnin nal elA Kor ozj aikamnpanéhidw
w oryginalnym opakowaniu. przekgadni .

A Przechowywanie d

A Nie naleUOy przeclA Uszkodzenie igody:
przekgmadmlii Uu ur 2
emi tuj Ncych wi br q
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5. OPIS TECHNICZNY

Post npuj ziasgukagiamiip@edanymi w: Rozdziale 3. INSTRUKCJE
BEZPI ECZEG8STWA

Przekgadnia charakteryzuje sin niskim pozi
przekgadniom stoUkowgwnysio/kliub pwadpagjanygmi u
obudowom tgumi Ncym hagas.
Dobr N charakterystyki temperaturowN przekg.
sprawnoSci, duUe|] pvoywd aejr nzecnmun i s yosbtuednoowyi c hgod
ni a mw dbe kiepunkach abwt,igdy nie jest
hol dback/ backstop.

Przekgadni a j est d 0 § tdau-, ctezy nle czteeostapniowae d n o
przekgadnia wal caal@wal Jedt zagrdjegttana vdia wybranej
pozycj i, |wddpowigdnieh&dtatmgaoh.

@ Odpowietrznik
@ Wlew oleju
@ Poziom oleju
Spust oleju

Rys.10: Cechy przeddbadari ayRONK2( model przekgdadni przed
charakter wygNcznie pogl Ndowy)
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()

I

Vanwe

AL
bl

\
-

s

>

Odpowietrznik
Wlew oleju
Poziom oleju

Spust oleju

Py,

<

@ N

- §2)/

R ‘///E@ =

Cechy przekgadni typu H1IHN (seria EOS) (model P
charakter wygNcznie pogl Ndowy)

*-,‘f-

@Odpowietrznik:

@SDUSt ol eju: b
WIeW oleju: 0

@ Punkty smarowania: czerwone

@ Poziom oleju: czerwony

Poziom oleju: czerwony

Rys.122 Cechy przekgadn(mbdgplu PBze&kgadai EPyzedstawi on)
charakter wygNcznie pogl Ndowy)
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(£) Odpowietrznik
Z) Wlew oleju
1) Poziom oleju
‘= Spust oleju
Rys. 13: Cechy przekgadni typu SBH (seria ET) (model pr
charakter wygNcznie pogl Ndowy)
(Z) Odpowietrznik
@%WM@% |
"_:"\ [
(7)) Poziom oleju ©
= =
i§§ Spust oleju
Rys. 14 Cechy przekgadni Crane duty (model przekgadni
wygNcznie pogl Ndowy)
Szczeg- gowyr 2we kdgpakd n i mo Gmyaunkéw z w dokumedntacii
przekgadni
MoUl iwe sN r-Une konfiikireaajnki waodp-rwt ¢y od zZ:
przedstawione na nastinpnej stronie jako wag:
5.3. Obudowa
Obudowa wykonana jestzUel i wa szarego |l ub stali mi nkki
konstrukcj a, |l inia podziagu oddziela g-rnN
oparcie dla goUysk.

Obudowa przekgadniknagetsip ujo

Pokrywa
inspekcji)

w i nspekcyjna i

W
Korek spustowy oleju (do spuszczania oleju)
Fil tr l ub

powi etrza S

Mdywmcwyamas aUeni em:

/' 1Tub montaUowa (dc

Waziernik oleju lub bagnet olejowy (do sprawdzania poziomu oleju)

ruba o dvweotyacjigt r zaj |
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54. El ementy znbate

Zewnhntrznie uzinbione hatowamenty przekgadni sN
Znby przekgadnwalsbwélkowsel\] szlifowane. Wy s o
przekdada sifn na znaecaplwniedulbelipd zhaawjoadsnuN
pracn.

Koga zfibate szWapadmiNczanepomocN piavpusttma E ci a
r-wnolegdgych l ub pasowaE zaci skowych. T €
zodpowi edni N niezawodnoSci N generowane momer

5.5. Smarowanie

5.5.1. Instrukcje ogolne

'éb % WskaFni k po
- 7y 7/

S

1 - Oznaczenie poziomu oleju (minimalne)

—- |N

2 - Oznaczenie poziomu oleju (maksymalne)

: u\'l‘@i;

+H Ay
ﬁx;:_:_
0 ]
1 .

Rys.15: Komponenty og-lne (model przekgadni pokazany I
pogl Ndowy)

W IIOSI' ol ej u s maspecyiikagjtechpiczeplub aa rysunku
sguUy wygNcznie jako wskaz- - wka.
w Zbyt duUa iloSi ol eju powoduj e nagrzewan,i
powoduj e | ej nadmi erne zuUyci e
|1 oSi oleju zaleUy od prnindkoSci wej Sciowyc
podana na rysunku Il ub tabliczce Zznami on
z Elecon.
Rzeczywista il oSI oleju jest poadkhe@dy n@aN t
sprawdzal na wska¥niku poziomu oleju lub n
Poziom oleju wmi sce | ub zbiorniku przekgadni mu s
iutrzymywany Sci Sl e weddug podanoengozeniaznac z €
bagnetu.

GoUyska sN zazwyczaj smarowane olejem uUyw

JeSl| i dostnpny j est ukgad smarowani a, na
napegnieniu olejem przewod-w ukgadu smarow

JeSl i nie ma ukgadu s mar owtakcie postojus pr awd¥ po
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5.6. Dobd6r smarow

Klasyfikacja smar-w | est dog'NcAzona do nini
okreSlI a, kt-ry ol ej | ub swo&rr epbwngicédn whylur
pracy.

W przypadku ekstremal nych w-8XG& Kanieczeynmgste r at ur
specjalny rodzaj ol ej u. KlIient powweoeluen zna
okreSlenia wdjgaSciwego Srodka smarnego.

W przypadku niskiej temperatury otoczenia konieczne jest podgrzanie oleju, a gdy
temperatur a otoczenia |est zbyt wysoka, n
Wz wi Nzkkym wmomenci e skgadani a zam- wi eni a k|
i nf or otantgperaturze otoczenia.

Limity temperatur:

Standardowy smar jest odpowiedni do pracy w temperaturach otoczenia od 0°C do
35AC (od OAF do 95AF). Poza tymzZakeeéesdlem n
gatunk-w oleju | ub naszymi inUynierami ds.

Tabela 1. Gatunki oleju

Zakres temperatur otoczenia
Smar i 5°C do 20°C (E) . . . .
130°C do 20°C (H) 0°C do 35°C 20°C do 50°C
Olej mineralny EP | 5r /5 200) 6E (VG 320) 7E (VG 460)
(typ E)
Syntetyczny na
bazie polialfaolefin 5H (VG 220) 6H (VG 220) 7E (VG 320)
(typ H)
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Tabela2. Tabela Srodk-w smarnych
KLASA LEPKOSCI ZMGCGRBINI ESO 3 34¢
W TEMPERATURZE 40°C
':'naazl‘,’i‘:? ISO VG 150 | 1ISO VG 220 | ISO VG 320 | ISO VG 460 | ISO VG 680
Omala S2 Omala S2 Omala S2 Omala S2 Omala S2
GX 150 GX 220 GX 320 GX 460 GX 680
MObil Mobilgear | Mobilgear | Mobilgear | Mobilgear | Mobilgear
600 XP 150 | 600 XP 220 | 600 XP 320 | 600 XP 460 | 600 XP 680
Carter XEP | Carter XEP | Carter XEP | Carter XEP | Carter XEP
ﬁ 150/ 220/ 320/ 460/ 680/
S “;E : CARTER EP|CARTER EP|CARTER EP|CARTER EP|CARTER EP
FE—— 150 220 320 460 680
Alpha SP Alpha SP Alpha SP Alpha SP
'(3' castml f 150 220 320 460 Alpha SP
\ | |Optigear BM |Optigear BM | Optigear BM |Optigear BM 680
150 220 320 460
MAK MAK MAK MAK
© M,ﬁ!g Amocam Amocam Amocam Amocam
- Plus 150 Plus 220 Plus 320 Plus 460
Parthan EP | Parthan EP | Parthan EP | Parthan EP | Parthan EP
Qﬂ 150 MA 220 MA 320 MA 460 MA 680 MA
A\ GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK
Gulf WT 150/ WT 220/ WT 320/ WT 460/ WT 680/
'& GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK
HD150 HD 220 HD 320 HD 460 HD 680
= Renolin CLP |Renolin CLP |Renolin CLP |Renolin CLP|Renolin CLP
FUEI-\Is 150/ 220/ 320/ 460 / 680/
N=/ Renolin CLP [Renolin CLP|Renolin CLP [Renolin CLP|Renolin CLP
Plus 150 Plus 220 Plus 320 Plus 460 Plus 680
.x Staroil G 150|Staroil G 220|Staroil G 320|Staroil G 460|Staroil G 680
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KLASA LEPKOSCI ZMGRM@INI ESO 334¢

W TEMPERATURZE 40°C
':'naazﬁf ISO VG 150 | 1SO VG 220 | ISO VG 320 | 1ISO VG 460 | ISO VG 680
Kluberoil Kluberaoil Kluberoil Kluberoil Kluberoil

KLOBER GEM 1-150 | GEM 1-220 | GEM 1-320 | GEM 1-460 | GEM 1-680

LUBRICATION

: Degol BG Degol BG Degol BG Degol BG Degol BG
> & 150 220 320 460 680

s Energol GR-|Energol GR- | Energol GR- |Energol GR- [ Energol GR-
: 3 XP 150 XP 220 XP 320 XP 460 XP 680

Tabela3. Tabel a Sr odk- w sgntetyczney(ralbazie PAOR j e

KLASA LEPKOSCI ZMGRB@INI ESO 334¢
W TEMPERATURZE 40°C

':Ina;ﬁ? ISO VG 150 | ISO VG 220 | ISO VG 320 | ISO VG 460 | ISO VG 680
Omala HD | OmalaHD | OmalaHD | Omala HD | Omala HD
150 220 320 460 680

i Mobilgear | Mobilgear | Mobilgear | Mobilgear | Mobilgear
Mobil | SHC XMP | SHC XMP | SHC XMP | SHC XMP | SHC XMP
150 220 320 460 680

ﬁ CARTER SH|CARTER SH|CARTER SH|CARTER SH|CARTER SH
' 150 220 320 460 680

TotalEnergies

Optigear Optigear Optigear Optigear Optigear

& 17 | Synthetic X | Synthetic X | Synthetic X | Synthetic X | Synthetic X
&lastrol/ |~ 250 220 320 460 680
] TRIBOL TRIBOL TRIBOL TRIBOL TRIBOL
1510/150 | 1510/220 | 1510/320 | 1510/460 | 1510/680

© MAK Syngear 150|Syngear 220|Syngear 320 [Syngear 460|Syngear 680

ZEE LUBRICANTS
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KLASA LEPKOSCI ZMGCRBINI ESO 334§
W TEMPERATURZE 40°C
':'naazﬁf ISO VG 150 | ISO VG 220 | ISO VG 320 | ISO VG 460 | 1SO VG 680
Parthan EP | Parthan EP | Parthan EP | Parthan EP | Parthan EP
Q ﬂ 150 220 320 460 680
AR GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK
Gulf SHD 50/SY |SHD 220/ SY|SHD 320/ SY[SHD 460/ SY|SHD 680/ SY
\ 4 150 220 320 460 680
/- Renolin Renolin Renolin Renolin Renolin
FUCHS | Unisyn CLP | Unisyn CLP | Unisyn CLP | Unisyn CLP | Unisyn CLP
= 150 220 320 460 680
nx Berusynth | Berusynth | Berusynth | Berusynth | Berusynth
GP 150 GP 220 GP 320 GP 460 GP 680
Kluebersynth|Kluebersynth|Kluebersynth|Kluebersynth|Kluebersynth
JLOBER GEM4 150 | GEM4 220 | GEM4 320 | GEM4 460 | GEM4 680
Degol PAS | Degol PAS | Degol PAS | Degol PAS | Degol PAS
9 150 220 320 460 680
_“::p Enersyn EP-|Enersyn EP-|Enersyn EP-|Enersyn EP-[Enersyn EP-
+ % |XF 150/ HTX|XF 220/ HTX|XF 320/ HTX|XF 460/ HTX|XF 680/ HTX
Tl 150 220 320 460 680
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Tabelad. Tabel a Srodk- w sgntetyczney(ralbazie PAGE | e
KLASA LEPKOSCI ZMGRMINIESO 334§
W TEMPERATURZE 40°C
':'naazl‘,’i‘:? ISO VG 150 | ISO VG 220 | ISO VG 320 | ISO VG 460 | 1SO VG 680
Tivela S 150 | Tivela S 220 | Tivela S 320 | Tivela S 460 | Tivela S 680
i Mobilgear | Mobilgear | Mobilgear | Mobilgear | Mobilgear
Mob|| Glygoyle HE | Glygoyle HE | Glygoyle HE | Glygoyle HE | Glygoyle HE
150 220 320 460 680
ﬁ CARTER SY|CARTER SY|CARTER SY|CARTER SY|CARTER SY
i _ 150 220 320 460 680
TotalEnergies
Aklphasyn | Aklphasyn | Aklphasyn | Aklphasyn
'@'0&5”0[ f PG 150 PG 220 PG 320 PG 460 TRIBOL
\ TRIBOL TRIBOL TRIBOL TRIBOL 800/ 680
800/ 150 800/ 220 800/ 320 800/ 460
GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK | GEARTEK
- PG 150 PG 220 PG 320 PG 460 PG 680
FU/‘C-.I}S Renolin PG | Renolin PG | Renolin PG | Renolin PG | Renolin PG
N/ 150 220 320 460 680
nx Berusynth | Berusynth | Berusynth | Berusynth | Berusynth
EP 150 EP 220 EP 320 EP 460 EP 680
Kluebersynth|Kluebersynth|Kluebersynth [Kluebersynth|Kluebersynth
KLOBER GH6 150 GH6 220 GH6 320 GH6 460 GH®6 680
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KLASA LEPKOSCI ZMGRBINIESO 334§
W TEMPERATURZE 40°C
':'naazﬁ? ISO VG 150 | ISO VG 220 | ISO VG 320 | ISO VG 460 | 1SO VG 680
: Degol GS Degol GS Degol GS Degol GS | Degol GS
‘ v 150 220 320 460 680
bp
vt Enersyn Enersyn Enersyn Enersyn Enersyn
3,_ _$ SG-XP 150 [ SG-XP 220 | SG-XP 320 | SG-XP 460 | SG-XP 680
12
57.Ukgad smarowani a
Rodzaj dostarczonego ukgadu smarowani a
UkJad smarowani a jsenatrowbaosawamay it bjeonlyas kpr z «

gdy

Ukgad

smarowani e
odpornoSci

Ssmarowani a
iwymaga@® klienta.
silnik lub wbudowanej pompy bez filtra i
smarowani a
Ssmarowani e
termiczne k g
chgdgodni.dMo boul epjouwy
mont owany z

umi eszczane

Oddzi el

ny

u
o0 wymagania klientai s k

si mpl ex

| ub

prze

na

termicznej

dowol nego u
rozbryzgowe Wrtiyen jpa sty pwydktugr g z2&jl N
s Nzf hl &€ we st asrtcozsaujjNec e s i
h przypadkach
ni oznacza,

o Co

pr

a przekgadn

gad
a

mo
Pr
c

d
S
k

N S

rozbryzgowe
przekgadni

i
y C
adni

smarowani a

icy,

nweeljestzwwhgpksaert

mwzd | erOnlbon&t i k oondf i maug tac
uzkegnegb zestanal panpea n i a
' mo Ue

byl

wszystkich

co

odpowi edni o

mo U ew oparcju i

d & jednegb liib dwdch zestawéw pompa-silnik, filtra

dupl ex,

zaworéwipr zyr z Nd - w.

Poni Uszy

Rzeczywisty
przekgadni I

schemat
schemat
ub

pojedynczej
zostag
) ukga
dogNczony

W aelacé dirdornaeyjnycn y
smar owani a
oddziel nej

du
do

l ub
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Symbol Opis Ustawienie r-Unych
SS Filtr s Wspdlnyp r ze g Nc

ci Sni eni-laiPM2do

PS1 przegNczani

GV Zawor zasuwowy ustawionym g

zgodnie z rysunkiem
(mal ej Nco

BV Zawor kulowy PrzegNcznik

c
chdgodnicN, tu
ol eju przekdg

daj Ncy swydh
PS2 , , o

\Y; Zaw-r odo silnika gg-
y m

ustawi on
zgodnie z rysunkiem

( mal ej Nco
P Pompa PrzegNcznik
wysygaj Ncy
ES ostrzegawczy przy
M Silnik ustawionym n

przepgywu z

zrysunkiem (
NRV Zawor zwrotny
PS Presostat
ys Manometr Przechznlk r
na filtrze wy
PGS Ir\/lan%mnetir .ol DPGs ostrzegawczy przy

. ustawionym g
Zzpr zegNc z

zgodnie z rysunkiem

F Filtr (rosnNco)
TCv Zawor regulaciji
temperatury
Ws kaFni Zawor regulacji temperatury
TG YA T
temperatury TCV do obej Scia c
PrzegNc wt emper atur ze
FS przepgy temperatura otoczenia.
571. Analiza ol eju [/ zamwiaeatizzey s z c z
oleju
Aby zbadal zawarwo$Uytwodyol ej u, nal ely pod
| aboratoryjnemu u dostawdyi 8Fredeabwgeqbar klirL
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W celu przeprowadzeni a azrparlziezky:jaaﬂlnéjm,alm@-yk
zdna przekdgadni przez zaw-r spwskowHpl oDej |
Il oSci nal eUy Uy I nowej butel ki (opakowan
zzal eceniami dostawcy Srodk-w smarnych).

58. GoUyska wagu

Wszystkie wagwgseNyekadhohecznych.

59. Uszczelnienia wagu
Zwykle na wagach wej bweyijoSwyicchwy ¢ h znajduj N Si i

(uszczelnienia olejowe), kt - re zapobiegaj N
ini e pozwalaj N na przedost aWmaydadku reelicanycd o ni e ]
zastosdwa & podstawi e wy maga @& klienta mo Un

uszczelnienie labiryntowe lub specjalne.

5.10.Podgrzewanie
W niskich temperaturach (od 15°C doi3 0 AC) moUe b_y [ konieczne

przekgadni owego przed wQchenlem ukgadu nap
Wt aki ch przypadkach mo Ul i we jest Zzastosow
el ementy grzejne przeksztagcia¢egNgoenektgime
przekazywane do otaczaj Ncego ol ejwrurkaéhl e ment
ochronnych wewnNtrz obudowy, co umoUIl i wia i
Nal eUOy zagwarantowal cagkowite zvaknNiprizeelnii e
olejowe;.

Elementy grzejne mogN byl kontrolowane prze

sygnag po osi Ngniiimdini mamakej]y malemgjer at ur vy, :
wzmochienia.

5.11.Monitorowanie temperatury oleju

W zaleUOUnoSci od specyfikacj.i zam- wieni a, [
w termometr oporowy do monitorowania temperatury oleju w misce olejowej. W celu
pomiaru temperatury | ub r-Unicy temperatur

podgNczyl do odpowiedniego przyrzNdu dostar
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6. INSTALACJA

Post npuj ziasgukagiamiip@edanymi w: Rozdziale 3. INSTRUKCJE
BEZPI ECZEG8STWA

6.1. Og:- 1 ne i nformacje na temat
N a etapie pl anowani a nal eOy zapewni Wy st
przekgadni na p:-¥*niejsze prace konserwacyj ni

/. -
/ .
/ -

Swobodna konwekcja przez powiefzc
zapewniona za pomocN odpowiednj ch

Przed rozpoczficiem prac montaUowych nal eUOy
podnoszenia.

é Podczas pracy nie wolno dopuéc\l' do
wwyni ku dzi azgemwnatcizenygd Tr - -de
sgonecnzanlee Uy podj NI odpowiednid Srodk
zapobiec! Uni kaj koncentracij.i cCiepga
urzNdzenie monitoruj Nce temperpturf,
zostal wyemitowany po osi NgnifAgiu ma
temperatury miski olejowej. JeBli ma
temperatura miski ol ejowej zostanie
zostal wygNczony. Takie wygNczegnie m

\_ zatrzymanie systemu operatora! Y,

\
ator powinien upewnil sin,| UOe UOa
wu na prawidgowe dziaganie| przek:
wracaj Nce sin przedmioty)/

Ni e wol no wykonywal Uadnych prac spawalnicz

byl uUywane jako punkt wuziemienia podczas p

ni eodwracal nie uszkodzgdUy gwdegl uprrzrekwiad@d@o w

ustawi eni a nal eUOy przestrzegal informacj i

i planie  fundamentéw (patrz rysunki wdokument acj i przekgadn

wykorzyst al wszystkie punktwpr anoelowiaeni ar peak

Sruby, kt - re zostagy uszkodzone podczas mon

wymienione na nowe ot e j same | k1 asiitey pwyet,r zjyanka o Sc e S|

rysunkach.
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6.2. Rozpakowywanie

Dostarczone produh/vtd)oksm'chewymbbniwqrsq'gkowych.
po otrzymaniu przesygki upewni j sin, Ue ws
faktycznie dostarczone Uszkodzone i/ lub Db
zgJgaszal na pi Smie.

Opakowania nie wolno otwieral ani uszkadza
konserwacj i . Usu@E& materiag opakowatylizugewy or a
zgodnie zobowi Nzuj Ncy mi przepisami . Przeprowad:;

kNt em us zzkeondizeec® y sz c z e .

zypadku widocznych uszkodzp@& ni e
k @praestrrepaj instrukcji zawartych w Rozdziale 4.
PORT | PRZECHOWYWANIE.

6.3. Mont aU przekgadni na podst a
6.3.1. Fundament

Fundament powi nien ylakzappojselkbt owaryy ni e
drgania rezonansowe iaby drgani a ni e bzysi\ys i @d rziemlo ¢
fundament -w. Konstrukcja, na kt-rej ma zos
byl sztywna. Mu s i byl zmapsiNwpnenten abwtawym, z g o d n
zuwzgl fidnieniem si g dziagajNcych na przekg:

W razie potrzeby, dzpkFedkneadwy N- wmanster oni
iwy ] Sci owe|j mus i byl Zzapewnione przez
fundamenci e. Nal eUy wzi NI pod uwaghn WS Z ¢

spowodowane dziagaj Ncymi si gami

S$ruby |l ub nakrnintki mocuj Nce uszN b
momentem obrotowym.

JeSl i na przekgdadnifn dziagajN sigdy zewnhn
przemieszczaniu za pomocN ogranicznik-w bo
Wy mi ar vy, wy magana powi er zchni aasilania dtg mi e s z
zoddzi el nym ukgadem chgodzeni a ol ej u) m ¢
wdokumentacj i przekgadni

Przekgadnia musi byl Zamontowana na WYypozZ
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qug:iu Srub fundament owy c ihtypuw EBupdamentemdisi i e g o |

mi e | wystarczaj NcN noSnoSi. zNalUg Wy e r kno
budownictwa, ekspertem w dziedzinie technologii fundamentowania w celu

sprawdzenia przydatnoSci fundament u.

Spust oleju

Rys.16: Mont aU przekdadni na podstawie obudo

Przekgadni a moUe potycji pahylonejtpate ®Rysalé: Mont aU
przekgadni na poA)s(tB)wi et yolbkuod ojweyS 1| i wym- g te
podczas zamawiania przekgadni
Podczas mont alu ww@§ks wi pzaicbhat ykhgd zfibatych
ga@®uchowych nal eOy z wimii @ir In umw &Jd i wo Sechiy
spowodowana si gami obwodowymig, Wwkefuaku s ki er
fundament u, patrz poniUsze rysunki ( model
jedynie charakter pogl Ndowy), prawi djowy
wwystnpiadbat ek gaCEG uchowych. Uni kaj mont a
Rys. 17: Prawi dgowy spos-b momwwyGu i wagka twe kz i b
gdaCEcuchowych

7 7 u

- =rc by ;

NI= I =

Niezalecany

§ Pt T Wﬁ W U= s

—t— i T ——= L | —

N/
=4
R —]
R

TTr

Zalecany Niezalecany
Rys.17: Prawi dgowy spos-b mowamyaslu praichhat ek z§gb &t ychowycl

W przypadku przekgadni mont owanych na wal e
rysunku ma jedynie charakter pogl Ndowy) nal eUy zapewni |
wytrzymalaoastycznoSlI dr NUka reakcyjnego.
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(=

Wsparcie elastyczne
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Tabela5. Moment dokrncani a
Moment dokrncani a
Rozmiar 8,8 (Nm) 10,9 (Nm) 12,9 (Nm)

M4 2,7 3,8 4,6

M5 54 7,6 9,1

M6 9,3 13 15,7

M8 22,5 32 38

M10 45 63 76

M12 78 110 132

M14 125 175 210

M16 190 267 320

M18 260 365 440

M20 370 520 620

M22 500 700 840

M24 640 900 1080

M27 940 1320 1580

M30 1280 1800 2160

M33 1730 2430 2920

M36 2220 3120 3750

M39 2880 4050 4860

M42 3560 5000 6000

M45 4430 6230 7470

M48 4970 6950 8340

M56 6750 9450 11340

M64 8850 12390 14860

M72 18100 25340 30400
JeSli przekgadwiimst @lsacjuddylwanawnitrznyec
przedbezpoSrednim dzi ag adeszeumPosiozas (facy swobadnya t
przepdgyw powietrza wzdguU powierzchni
Wszndzie tam, gdzie dolne c¢znSciwiudgnaloie w
odlaneiobr obi one gniazdo poziomuj Nce,
napndu gdinwpéadeanego sprzntu, sprawdfT¥
poziomuj Ncych. Prawi dgowe wypoziomowani e
goUysKk.
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Po prawi dgowyndoks tidwiSrnibuyy fundamentowe,

dynamometrycznym, aby zapobiec nadmiernemt
po dokrnceniu Srub. JeSli przekgadnia | est
konstrukcji stal owej , nal eUy zapewni | og Tt
ibocznemu ruchowi przekgadni spowodowanemu

6.3.2. Opis prac instalacyjnych

UsuE&E Sr,odek anwgdk-ow ozzyaj np o mo c N odpowi edn
czyszczNcego.

~Ni e dopuszczaj do kontaktu Srlodka c:z
benzenu)zpi er Sci eni ami uszczelnidj Ncymi
instrukcji producenta dotyczNcych ot
Srodkami czyszczNcymi!!

Zapewnij odpowi evproibN i Weintpylzaedjgra dmpio.b INilau p e
przekgadni

Zamontujizabezpi ecz iwgej Scii owe nalpeideomwtey (t ] . el
sprzngaj Nce) na wagach. JeSli maj N one Zzc
Z a p oz n azjrysuskani wymiarowymi wdokument acj i ZzgNcza, ¢
prawi dgowe temperatury gNczeni a.

O ile nie okreSlono inaczej, komponenty mo

Chro® pierScienie uszczelniajlNce wa
inagrzaniem do temperatury powyUe|] 1
~chroni Ncych przed promieni owalni em ¢

Komponenty muszN byl dokgdgadni e nasuniinnte
rysunku wymiarowym zamowienia.
' )

4 N Zamont~owal' sprznggo za pomocN odpow
mont aUowego CznSci nie wolno wbija
moUe to spowodowal uszkodzenile prze

. “uszczelniippWNcerwa§nie toczne |wadu n

\* zost al uszkodzone podczas Wci/Ngania
Podczas instalacj.i napnd-w upewni j sin, Oe
wyr - wnane wzgl ndem siebie. Niveodiomanius z ¢ z a |
ko @c: - wki wadgu, kt -ra ma zomsntiaelwspogdhNszowa,
kNt owe | i/l ub osiowej, powoduj N przedwcz
materi agu. N~iewystarczacho sztywne ramy p
mogN r-wnieU podczas pracy powodowal ni ew
osi owN, kt-rej nie moUna zmierzyl podczas
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Przekgadni a, kt-rej waga wymaga quC|a po
w punktach pokazanych w sekcji 4, ARANSPORT | PRZECHOWYWANIEa Je S| |

przekgadni a ma bylzdotdraatrksop/\wrnhowanaSc|am|,'
wymagane dodatkowe punkty mocowani a. Pogol

jest pokazane na rysunku wymiarowym dotycz

6.321. MontaU na ramie fundamentowe|j
' N

Wszystkie punkty na powierzchni

podstawy
pomindzy dwi ema- wmolwengygnimi pgaszczyznami
siebie 0 0,1 mm na 1 m. OczySi spodni N powierzchnin
iramy fundament owej . Za pompuhiém dod powi e
podnoszenia umieSi przekgadnin na ramie |
N Do mocowania sprzntu podnoszNcego
wygNcznie dostarczonych uchwyt - w.
ygwint-w na koCGach wagu do ocowan
ipodnoszenia przekgadni do transpor
W razie potr~zeby dokr Al Sruby fundamen
obrotowynmgrabypgz 'k-W,A aby zapobiec pr
wyr - wnaj pzwkkadedm iweiwS¢iScwymy m.
Zapi sz wy mi ary wyr - wnani a. Raport mu s i

z niniejszymi instrukcjami.

64 Wag dr NDowgol egdgym rowki em

wpustowym
Koniec wadu maszyny napndzanej musi byl wy
zgodny znor mN DI N 6885, c¢cznSi 1, formularz A.
centruj NcyznagmhnyDIl N 332 formul ar z DS (s
przygNczeni owe wa g u maszyny, napfidzane,]
wdokumentacji przekgadni)
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W

|

1 o

Rys.18: Wag d&r NWwomy egdym rowki em wpustowym (model prze
ilustracj.i ma charakter wygNcznie pogl Nd

1. Dr NUony wag wyj$

Wag maszyny naphi

Nakrnt ka

Pgyta koG owa

— ””4-.

© s SN

AA‘ TN

4,,

D\

I!d//} /AJ

.

Rys.19: Procedura momnztwade mprdz &lK®a o mi

Wrzeciono Sruby

2770
o o & WD

m

Nakrnt ka

A~

Zamontuj przekgadnin za pomocN nakriatek, a
wag dr NUony.

Uwaga:

Wag dr NOwinpi en bylzwayre-mwnmaansyzyny, aby nie

przechylenia.
WyczySi powivalhm ddNYyonego. WyczySi wag masz

Nag-0 molykote / grafit na iwagd kmdldzynyg.ewalyn
mont aUu.

Zamontuj wag maszyny.
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Zami ast przedst dwi omie¢ ninaa kg Wit kit owanego mo U1
uOyi np. hydraulicznego urzNdzenia podnoszN

Blokada osiowa:

W zaleUnoSci od konstrukcji, z
(pierScie®& zabezpieczajihoey, pgy

Demont aU:

W celu demontaUOu przekgadni zpreedstawitijem s k on't
handl owym / serwisowym / central N.

USu®& zabezpieczenie osiowe wagdgu dr NUonego.

W przypadku pojawienia sin d
r

r y na powier z
penetruj Ncy do pustej przest e

y4
zeni ot wor u,

pompy |l ub podobnego urzNdzenia, aby ugatwil
penetruj Ncego odbywavwaei maszymy @a&rz rysanek) oduby
wpgycie koEGowe|
Wy ci Ngni j przekgadnin zZ a p o nrgsankiem upo z Nd z e n
wystarczaj Ncym czasie reakcji oleju penetr u]
Uwaga:
Upewnij sifi, Ue podczas SciNgania nie wyst

Brudne rozpuszczalnikiis z maty czyszczNceodtipusnaadzag MNi a&s.i i

1. Dr NOUony wag wyj$

.Wag maszyny naphn

T

.S§ruby

2
3. Pgyta koCEowa
4
5

I

||-I pan ",

. Otwdr do podawania oleju pod
ci Snieniem

L
C_/[ \'TD

65. Mocowanie waguztdarMZdNneqa i s |

6.5.1. Tarcza zaciskowa jest dostarczana w stanie
gotowym do instalacji

. N
Nie demontuj tarczy zaciskowej przed pierwszymz aci Sni
W obszarze gniazda tarczy zac|i skowe|]
oraz wag maszyny powinny byl |cagkowi
poniewaU bndzie on miag negatlywny wp
momentu obrotowego. Od tegowd u Ue | mi er ze zlal eUy
bezpiecze@Etwo przenoszenia momentu
o J
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Rys.20: Mocowanie wafardeNUenegekowN

652. Procedura montaUu tarczy zac

DokgadnN odleggoSi moatiafibon (W) nymmked gz yt a
wymiarowego.

Uwaga:
W obszarze gni azda tarczy zaci skowe]j z
dr NUonego moUe byl nasmar owana.

Nigdy nie dokrficaj Srub mocuj Ncych przed

S$ruby mocujdNaokr mailieUyi | koma obrotami jedna p

Uwaga:

Nigdy nie dokrncaj Srub na krzyO.

Dokr il wszystkie éru}by zaci skowe, aU przedi
iwewnntrznej zr -wnaj N sin.

Uwaga:
Prawi dgowy stan zacisku moUna zatem spr awc

Aby uni knNi przeci NUOenia poszczegTabemB.ch Sru
Mo men't d o kmaikcsaynmaal nego mo ment u dokrnceni a,
powierzchnie muszN byl Wy r - wnane. JeSli pod

v

takiego pgynnego wyr -wnani.a, koni eczna | est
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Dr NOony wag wyj Scio

4‘2

Wag maszyny napindza

Pgyta koG owa

PierScie@® wewnttrzn

$ruby mocuj Nce

o o~ w bh o

PierScie® zewnhtrzn

~

6.5.3. DemontaU tarczy zaci skowe|

Kognierz doci skowy
PierScie®@ wewnitrzr

Kogn

Wag dr

Wa §ruby mocuj Nc

Procedura luzowania jest podobna do procedury zaciskania.
S$ruby mocuj Nce nvakike tbyotagh edina @o alrnwge].

JeSl i pierScie® zewnfitzpzmey Scriieeni az s uweavn fist
samodzielnie, moUna odkr niovklr ikiwlkiNg e8daobe z
gwinty dociskowe.

Odbl okowanie jest wtedy moUliwe bez Uadny

zaci skowN wagdgu dr NUonego.

WyczyMldsmaruj tarczn zaci skowN.
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B : :g
| IS

Poluzowane tarcze skurczowelponovenleﬁrmaﬂ)waNe byI d
przed ponownym zaci Sninci em. Tarczi icagiSskbdbwN
tylko wtedy, gdy jest zabrudzona.

Uwaga:

Tyl ko wewnnfitrzne powi erzchnie Slizgowe tarcz

nasmarowanewp o g Nczeni u.
Wi ncej i nfor machddm}iUelanejn a i e Bohserwdcjctardzy ob s g u
zaciskowejwrazzd okument acj N przekgadni

6.6. WiUowni ca chgodzNca

~

Zesp- g wihUowni cy ch@mﬂﬁmenlcykgaMgodanej,
wnUowni cy chgodchej, ki el i zhuemi witwymini cy (
iwy |l ot owy mi whnlUOownicy chgodzNcej), -impadkgadk
ZzgNczki wkrntnej, itp.

Sprawd¥ szczelnoSi, przepuszczaJNc wodn pr :
mont aUem, aby upewnili sif, Ue nie ma wyci ek
Wg- 0 wnUownici chgdodzNcN do piakewrnyj wsUdawn
kielich wnUownicy przylega do powierzchni p
Umi eSI pier Sci eZd ruusgzicezje IsntiraogjnNyc ypokr y wy nUow
mi skn winUowni cy. iuvge wh ip o dskigmg k eavwdgowo s p
wewnNtrawpbdk § adaker n | nakrntkn szeSciokNtnN
ZzgNczki wkrntne na koCEcach k iweylliocchi -ew zwens(phoov
wnUownicy chgodzNce|j

Na koniec zamowitOojwnp cakr yevhilj pzdesNrede nwrvaizUo wn i
chgdgodawNddaijdowi e przekgadni . WI e j ol e]j do z
Z oznaczeniami na bagnecie olejowym).

Upewni j sin, Ue ni e ma wyciek-w wok- g pok
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zespogdgu kieIiciWyll,oW'IooMeogW)egwronwnicy. Przepu

wnUowni cn chgodzNcN po dwcealui gszeprowadzegiantesth Kk g/ c 1
hydrostatycznego, aby upewnil sin, Ue nie m
SpuSi olej, odpowiednio zaci Sni jolejoieJowni cfi
Uwaga:

Nakrntka zabezpieczaj Nca (nakrntka szeéci,
po zamontowaniu ipr zet est owani u wn Uwspasébcopisanyh g od z N
powyUe| i
Wi Uowni ca
chgodzNc&jelich

Obudowa Pokrywa
przekgad

\ Korek spustowy
Rys.21: Procedura momwa@dempdz KD a g mi

Ve

6.7. Mocowani e pogNcze@® wodnych
chgodzNce,|

w Zamocuj z§Nepmrkzie kdrofi ir ujmkierdniu zgogdnym airuchem
wskazéwek zegara.

w Dokrnl do SZcz
drugi na z Ec u _
w bezruchuid o k r Wa L
zgNczkn do dokr
izgNczkn.

Rys.22: Procedura montaUu przygNczy wody do wiiUown
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6.8. Gr zagka

W celu podgrzania oleju smarowego zpowoduni ski ch temperatur oto
zastosowal grzagkn n a mi sce ol ejowej . Za
wpogdNczemiujni kami temperatury. NaleUy okreS$
ina tej podstawiiwy@mdNOzal wgNeagkn. Gdy ma byl
upewnij sinfn, Ue |jest wmseeolejavgk owi ci e zanur zol
Aby yskal wi ncej I zZfoaddma @jl in, ezapwpsezm@ajczen

uz
obsgdkgnserwacji zogokadé&nt aveja przekgJadni

6.9. Blokada ruchu wstecznego (holdback/backstop)

Funkcj a bl okady ruchu wstecznego pol ega r
w przeciwnym kierunku iu mo Ul i wi eni u o br owjednymrkizrenkug a d n i |
Blokada skbadblnisi Aewnfitrznej ,iz ébspdihnu kvoesvnyil
zrozp-rkami. Przy prnindkoSci wwymad kae jdzri azym-nri
odSrodkowej, co powoduje ich rozgNczenie.

Poni UOej przedstawiono proceduri montaUOu hbl
zoddzielnN instrukcjN dogNczonN do bl okady)

Procedura montaUu blokady hol dback

1 1. Pgyta adaptera

> 2. Pokrywa koE&owe
Y —a—— 3 3. PierScie® zewntr
(% // i 4. Elementy rozporowe
JE\\\\\V/ FL, ;:g 5. Wagek zibaty
—H 1 KIERUNEK
‘ OBROTU 6. Whpust
S \%\_@PATRZ*C © 7. BieUnia wewnitr
TR W/ 7 8. Sruby
‘ —® 9. Dystans
e z 10 Dystans
GoUysko

jz
11
©

OczypSdwi erzchnin wagu.
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Sprawd¥ d
powi nny b
wr owku po

gugoSi Sredisizey oks 8tz dnieddniva gvie wn i
y | r-wne, aby pierScieE& zabezpiec:
zamontowaniu bieUni wewnntrznej
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Za pomaaeNrzNdu pomiarowego sprawdT¥ wsp-gosi
do kt-rego pasowany | est zweswnoisturnzknuy dpoi eprSzcea
wagka znbatego, do kKt - -rej pasowana | est b
powi nna ut r avyakrgsied,05nmsni n

T > e [ &

Po usunifnciu nier-wnoSci zamocuj wpust na p|

Zamont uj bi eUOnin wewnftrznN nazwymdganym | ek k o
kierunkiem obrotu.
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Gdy bieOnlaW\pee\@mﬁtrpz[za/lega do wagu, sprawdT
opdytkn adaptera. JeSli dystans wsuwa si A m
nal eUy go skorygowal przed mont aUigawka spr aw
pierScienia zabezpieczaj Ncego oraz gNcznN s:
Wypegni j smarem EP2 rozp-rki bi eUni wewnhnt
bl okady na bi eUOwt akiwewpdasrbnNaby wszystKki
wewnntrznej wmajl margdziseiji wewnntr znej pozyc)]
poprzez | ekkie obr-cenie piAerécienia zewnnt
wciskani a do Srodka lia B c ipSmpirrzceize oocwienn knice ge
obwodzie bieUni wewnfAtrznej

Wsu@E& pierScie® zewnitrzny na czop pgyty a
izamont uj pokrywihn koG owN oraz wszystkie Sr
koEowej, pierSciiphytay zadvaapitt erzam.ego

Sprawd*¥, czy blokada swobodnie sin obraca,

z wymaganym kierunkiem obrotu.

6.10. Wentylator

Wentyl ator j est zamont owany na wcioreonywy s ok o
przez osgonn wentyl ator a.
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Wentyl ator zasysa powietrze pr zeizpokoduet kn oc
j ego przepgyw przez boczne kanagy powi etr
odprowawzeaenpnNspos:- b pewmobudowy.o S| ciepga

. \ \ [ - >
"l 3 - y F —

/ ﬂﬁ

N wyp

nal e

hgodz:
6.11.ZgNagp@ar zngga
Z regugdgy do napnindu przekgadni zaloeszgiee csz aj Nb
sprzngga pWPBrezypedwku zastosowania sztywnych
el ement -w wej Sciowych i/ 1lub wyj Sci owych,
promi eniowe i/lub osiowe (tj. koga znbate,
hydrauliczne), nalvweWyowiwzglWadqy wyd j6Xd ioowee
przekgadni SNNgVW}ip’]CtSJaN@.O‘II’EG ot wory na powierzc
Ugatwia to montaU r-Unych el ement - w, takicl
gaCEuchowe, wwaygskti n p@aidha,t ei
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=h] %
S
AN 1
Q
B c
Rys. 23: Model przekgadni
adku montalUu powyUszych el ement-w za
nej, postnpuj zgodnie ze specyfikac]
ws zel ki ch sszcaetkiadlEejowe gplzgd uszKodzeniem. |
_ wypadku ni e nal eUy mont owal Spr z
Uyciem silnych wuder zeC. MoUe to spov
uszczel ek Ryd. 28] oMygaddl, prntpekdaopdcanir z
N
Sprziigga muszN byl wywaUone zgpdnie
zawartymiwod powi edni ej instrukcj.i bsqgugi
konserwacjiio b s gsupgrizngi e wsag¢gde g NJgswyich
i nstrukcjach obsgugi sprzngieg
zas instalacj.i napnd-w upewnij s
enty sN dokgadnie wyr - -wnan wzgl
opuszczal wiosidwlde i ugkaoyEc: - wki wag
ostal pogNczoinawswygo&kiapMapci kNt
b osiowej, powoduj N przedwfgzesne
riagu
Niewyst~arczajl§|co sztywne ramy podstawy | ul
r-wnieU podczas pracy powodowal nNi ewsp- gosi
kt -rej ni e mo Un a zmierzyl podczas postoju
tolerancjwprusytmavdlE sprzngiedg dostarczanych
znal ewifhstrukcjach oMWMspFuwugipaspuz kgiredy st ani a
wyprodukowanych przez innych producent - w, |
ogranice tolerancij.i ustawi e, podaj Nc wystn
ograniczeniu do minimum luzéw promieniowych ik Nt o wy ¢ h mo Un a ZWwi
Uywot mnoiSd zawodno S| systemu oraz zredukowal
pracy.
El ementy sprziigaj NcezpomwgNusini edokhldagbo dc
podczas montaUu | ub instalacj. |l ub podczas
w RozszerzalnoSi cieplna, uginci e wagu.
w Zbyt sgabe ramy maszyn, itp.
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|

&
e S SR S N o1

Y —

I

_l,)

Ij‘

Sprawd¥ ustawienie odchylenia centrycznego
jak pokazano na powyUszym rysunhkwakres@dczyt
0,20 mm. Wa Un e j est, aby utrzymywal sztywn
pomi ar owego, poni ewaU obci NUenie wska¥ni ka
odchylenie,awk onsekwencji niedokgadne odczyty.

Tabela 6. Dopuszczalna tolerancja odchylenia

Sprznggo sztywne
Zakres Srel Niewsp-gosi : .
9 < Zalecana instalacja
zewnntrzny r-wnol egg
mm mm mm
do 315 0,052 0,052
315-500 0,063 0,063
500-800 0,080 0,080
800-1000 0,090 0,090
GdybjAgRst winksze | utmmma8efakie) pdo@06Dyty miei
imus z N zostal przeliczone proporcjonal ni
ni ewsp-gosi owoSci kNtowe|j

| NFORMACJE DOTYCZt CE BEZPI ECZEGSTWA 68



A | NSTRUKCJ A OBONSERB/ACII
@ ELECON EON | EOS | EP | ET | CRANE DUTY

GEARING THE FUTURE

EITLRY

Tabela7. Sprznggo el astyczne

Sprznggo el astyczne

Odstifip KNt owo § Mi moSrodowo S

Rozmi ar s Zalecana § Zalecanva nie-_ nMiai;S)\/Nmsalgé- g

w mm F odc.hyghwsp-gomwogi W
szczeliny F r-wnol eg X)
mm mm mm mm
85-180 3 0,20 0,03 0,15
181-320 5 0,35 0,04 0,20
321-500 6 0,55 0,05 0,25
501-900 12 1,00 0,05 0,25
901-1250 14 1,50 0,05 0,25
1251-1600 14 2,00 0,05 0,25

Tabela8. Sprznggo znbate
Sprznggo znbate

OdstAp KNt owo § Mi moSrodowo$§

Rozmiar s Zalecana 5 Zalecanva nie-_ nl\/liakeszvmsalgé_ 4

W mm F odchydg wsp-gosi| ai
szczeliny F r-wnol eg X
mm mm mm mm
85-180 3 0,20 0,03 0,15
181-320 5 0,35 0,04 0,20
321-500 6 0,55 0,05 0,25
501-900 12 1,00 0,05 0,25
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Sprznggo znbate
Odstip KNt owo § Mi moSrodowo$§
Rozmi ar s Zalecana Zalecana nie- nl\/lialészvmsalgai 4
W mm F odchyg Wsp-gosiwoéi Cw
szczeliny F r-wnol eg X)
mm mm mm mm
901-1250 14 1,50 0,05 0,25
1251-1600 14 2,00 0,05 0,25
Sprznggo znbate
PridkoSi (obr ./ min)
Typy 0-250 250-500 500-1000 1000-2000 2000-4000
ED,

ET, ERr|X max| (Y-Z) [ X max| (Y-Z2) (X max| (Y-Z) (X max| (Y-Z) [X max| (Y-2)

(mm) [ (mm) | (mm) [ (mm) [ (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm) | (mm)

130-
1000

o 050 | 0,60 | 0,50 | 0,60 | 025 | 0,35 | 0,15 | 0,20 | 0,08 | 0,10

0251025 (025|025|025 (60,2 { 0,15 0,15 | 0,25 | 0,10

8400-
1740-0 0,90 | 1,00 { 0,50 | 0,75 | 0,25 | 0,35 | 0,15 | 0,20 - -
Sprznggo znbate
PraidkoSIl (obr ./ min)
EEYPEYT 0-250 250-500 500-1000 1000-2000
ER | Xmax | (Y-Z) | Xmax | (Y-Z) | Xmax | (Y-Z) | Xmax | (Y-2)
(mm) | (mm) [ (mm) | (mm) [ (mm) | (mm) | (mm) | (mm)
25200
do 0,90 1,00 0,50 0,75 0,25 0,35 0,15 0,20
56000
75000
do 1,50 1,50 1,00 1,00 0,50 0,50 - -
110000
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6.11.1. Sprznggo jednokierunkowe

Gdy wa g napndzany obr aca sin szybciej
jednokierunkowe mechaniczni e rozsPNaeiag g ob:
jednokierunkowe zatrzymuje bieg, pozwaIaJN
swobodni e bez kontrolii z eZ teshiniczoegoy punkta § u na
widzenia sprznggo jednokierunkoweedgymzenos:i
kierunku.
Wi ncej i nf ormacjwoddazlred nepa li enTskonsemiadgjij i obs
sprzngga jednoki er uandkookwengeon,t aj cajki rp-rwnei kegla d n i
6.11.2. Jednoki erunkowe sprzngga kgo
Jednokierunkowe sprzingdg kgowe s N dtdgm,wane d
gdzie rozgNczenia nie sN zbyt czfiste. Z v
napndem pomochiczym a gg-wnym. Ze wzgl ndeu
bardzo niskich prindkoSciach do uruchami an]
napnd pomochiczy. Po uruchomieniu cagego
gd-wny. Ze wzglndu na r-Unichn we wzglndny
sprzngga, pog-wka Slizgowa przesuwa sifi do
oznacza, Ue pog-wka staga nakgada si na
sprzinggdga kJjowe pwedmymkeniku. si §gn tyl ko
Wi ncej i nformacjwodnozGned nz ealdeo®it arczonej [
[

ikonser wac|
przekgadni

jednoki erunkowe g owdekpmentatig g N Kk §

6.11.3. Zesp-g sprznggowo hamul cowy

C

Zesp-Qg sprznggowo hamul cowy | est zwy kl e i
przekgadni . Standar dowo, gdy ni e ma poda
wgNczony jest hamul ec. Po podaniu zasilani
Wi ncej i nf ormacjwodmozlned nz ealdeo®it arczonej [
ikonser wacj i zespogu Spr znggowdokurentacii | c o we ¢
przekgadni

6.12.Instalacja

Cicha praca idguga UOywot noSiwdurejek haentie zal e
prawi dgowego mont aUu.

| nstal acja powi nna whaki sposplr, abye pokrywaviasgekcgjmaa

ikor ki spustowe bygy dJgatwo dostnhnpne. Pod

mi skn oci ekowN.
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6.121. Specjalna instrukcja montalUu
elementach konstrukcynych

Zaleca sin instalowanie przekgadni na szt

jednak wni ekt - rych przypadkach konieczne | es:

konstrukcjach mawezgme ntzomgnaisazcchz,a zakgadach

itp.

Podczas [nontaUu przekgadni na fundament
dopil nowal , aby przekgadnia byga zamont owe
zsi Il ni kiem napndowym oraz zapewnil wystarc
ustawieni a spr zihvgy je§c iwewyySch .owy c h
NajwaUniejszN kwesti N jest to, Ue konstruk
solidna, aby nie generowal ni epotrzebnych
Nal eOy pamintai, Ue nadmierne wi bimowgjNe sN
spowodowal ich przedwczesnN awarinn.

6.12.2. Procedura pgukani a

Nal eUy zawsze przestrzegal har moigegpgr amu
wewnfAtrznych przewod-w, kt-re sN podchzon
pol ega na wymuszeni u oWskeyyibiegow ieizewodach uc z Nc €

rurowych pod zalecanym rkigrdicmdl n yDno cpigfnrkiaenriia
uUyl | ek koreigsok ioelje jluepkoSci , takiego jak i n
|l ub jego odpowi edni ka -@2cstwkenfiaturted?f@mi c z n a
Pgukani e mo Ue odbywal sin z a pomoc N u
przepompowuj e ol ej pJucidcwydowi .zezle Plrizew
zprzekgadni N ni e dmasowania, miczpmzapoowadzlergaaopanaql

pgukani a klient powi nien przygotowal n

z filtrowaniem pompy.

eltrwa ode6pdwi 8ny

Po pgukani u, kt - re zwytwf
zczenia, co naleUy spra

sin Uadne zanieczys

6.12.3. Procedura dopasowankagakdgadu
zNbatego po otworweelui u pr zek
z S

wy mi any ¢ Sci Zamiennych
Przygot uj podzespogdgy wg. rysunkiuelementy goUy
wewnntrzne przekdgadni

Dokgadni e uswylE zywlliziobwdown przekgadni or a:

Zwykl e podzespogyw soI\Uy\sy(paossatLboUnkeowe. Podc ze
zami ast pokryw naleUy zamontowal zaci ski
wagikaoga znbatego
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Umi e S podz e skod@gwdnievanwyrkaganym podawaniem i dopasuj
powierzchnin czoghwdlaznpr we vay&jaNc podzesp
Srub znajduj Ncych sin na zaciskach boczn
pierScie® dystansowy miiteawnwinprenficibe @Un & ti¢
zespogu wagka.

Upewnij sin, Ue luz jest wystarczaj Ncy, ab
Teraz nag-U0 Srodek Mechanic Bluiebnalizihpywn
doprowadzi |l do styku ze wsp-gpracuj Ncym Kk
zgodny zpowi erzchni N styku (tj. mini mum 60% bc
Apad kEag stoUkow wych), przesu®& osiowo wa g e
pomocniczy pierScie® dystansowy, aU do wuzy
Nastnpni e skoryguwytlywwz nyzngiod miog my (ulyj
zal ecanych wartoSci), persuwach kogo znb
t akUe uwzgl andnij wi el koS pomocniczego
wykonani u nowego p|erSC|@Nrmllwaclwgclzln@a:)|ancah.
takiego stanu przyjmij iwkdaau ykvoadydo gpzan bdalt ae gw

jako pozbawionych luzu.

Po obrobieniu czop-w pokrywprpeSwiwhi esspwg

Tabela9. Wyt yczne dotyczNce luzu wzgl ikdeganor mal n
zAbatego
Modug nor mal ny Luz (mm)
0,311,0 0,031 0,06
1 0,061 0,08
2 0,081 0,11
3 0,101 0,13
4 0,121 0,14
5 0,141 0,17
6 0,151 0,18
7 0,161 0,19
8 0,181 0,20
81 10 0,201 0,25
10112 0,251 0,30
12714 0,301 0,35
147 16 0,351 0,40
161 18 0,401 0,45
181 21 0,451 0,50
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/. URUCHOMIENIE

Post npuj ziasgukagamiipedanymi w: Rozdziale3.| NSTRUKCJE BEZPI ECZE

i nie wolno uruchamiall| |eSI
ne.

0 Q¢
—~
S5O

n
P

7.1. Procedura przed uruchomieniem

Ve

711. Usunincie Srodka konser wuj Nc

zed ponownym uruchomieniem |przekg

rek gwintowany (jeSIiAjest zamont
powietrzaj Ncy. Usuzusz&zgeingnias amopr zy
biryntowego (jeSli sN obecnle)
Spust oleju:
Umi eSli odpowiednie pojemni ki pod spust ami
Odkr il korekiogwi nmtzowamy r spustowy ol eju. L
konserwuj Ncy i/l ubpralekjadmici eraaj@™NacmocN od
poj emni ka. PozostagoSci Srodka konser wuj Nc
USUE zgoboweNzuj Ncy mi przepi sami
Rozl any ol ej nal eUy natychmiast usu
wi NUNcego ol ej. Nie dopuszczalj do Kk
dgo@Emi operatora). Nal eUy pr zijestr ze
p» dotyczNcych bezpi ewkagad®lst wa z ajwartyc
charakterystyki stosowanego oleju!
Zamkni j kur ek spustowy ol ej u. P whkuokwni e W

spustowe oleju.

Szczeg:- gowy wi dok pr z e kzdyaudkdw w dokutdentacji u z y s k
przekgadni

71.2. Napegniani e smarem

Odkr Al Sruby mocuj Nce pokrywhn inspekc
zuszczzeobkuNddowy (uszczelka zostanie ulUy
el ementy wewnntrzne pod kNtem korozji

yj nN
ta poc
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dku stwierdzenidaildgreopzj i sk

klienta ELECON. UUywalj Nc fi

ol ejem do g:-rnej kr es|ki na
I nformacje na téemapkotSepu, olieljouScznaj duj N
Zznami onowe|j umi eszczone|] na przekgadni . I
Zznami onowe|j naleUy rozumi el jako il oSl pr .
oleju |l ub bagnecie wskazuj N zalecanN il oS
W przypadku przekgwdkhkgadvypmanbwarj a, obi
r-wnieU musi zost al napegniony ol ej em.

7.1.3. Kontrola po uruchomieniu

Sprawd¥ wi br achjaej,asni ewyycpi @eykyg s torluejj ut emper at |
minut (w stosownych przypadkach) podczas rozruchu.

Sprawd¥ dziaganie Zzawor u nadmi arowego ci ¢
ce

ci Snienia olejukwyrmongi. Spr@awdl FdaoXr n ni e
po uruchomieniu obci NUOeni a. Maksymal na te
93°Cwprzypadku stosowania okreSlonych Srodk:-
robocza 0 j u przekracza z@Zds@wicelens kont al

| e
handl owym/ ser wi sowym/ central N.

7.1.4. Préobne uruchomienie

Poinstalacjiis pr awdzeni ang@atmipuajaNcych kwestiach:

Podczas pr-bnego rozruchu prwtglkgaylbez nal e
obci NUenia, poipgRekgjaNami 8i |l mibly zaiggwgiNI pi
UywotnoSi, kontynuuj pracin bezWdymczadeJeni a |
jeSli to moUlinwpfidpanakihadnmiyaa powinny byl
PodgNcz przekgadnin doWzmdpepiUhodre] orma szzaysntyo
zal eca sin rozpocznci e pracy igtoppigwe z mni e
zwi Akszanie obci NUenia pod stagym monitor
obci NUenia. Zwr -1 wuwagn na iphaabj-ars,p rwNdu,a cjj e
parametry pracy wmo remalcreyNm sz dakresi e, prze

pracowmtarlybi e ci Nggym przy pegnym obci NUeni t

7.1.5. System monitorowania poziomu oleju

Ten system monitorowania jest przeznaczony do monitorowania postoju
(zatrzymania skrzyni biegéw) i wizualnego sprawdzenia poziomu oleju przed
uruchomieniem przekgadni . Upewni j sin, Ue
olejem.
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8. DZI AGANI E

Post npuj ziasgukaamipedanymi w:
Rozdziale3.l NSTRUKCJE BEZPI ECZEGS6STWA

Rozdziale 9. USTERKI, PRZYCZYNY | ICH USUWANIE

Rozdziale 10. KONSERWACJA | NAPRAWA

8.1. Ogodlne

Aby osi NgnNi ibedawalryjjMAN praci urzNdzeni a,
wartoSci olbbe$lzwymonxzchzi ale 1 (dane techniczne
podanychwi nstrukcji obsgdgugi ukgdgadu zasilania ol
82. Ni eprawi dgowoSci

4 W przypadku wykrycia nieprawi d\g‘jowoéc
urzNdzeni e waokijia emmiojeaNia @ejem uruchomi
alarm
Ust al przyczyni usordkiaghkot@yecusij &ch
przyczynyii ch usuwanie) . JeSlI i ni e moUna
N 4 nal eUy wezwal i bpjedpego zenasaychsentrowi s U
\_ obsgugi klienta. Y,

83. Napnd pomocniczy

Napnd pomocniczy mo Ue byl zainstal owany p
konserwacyjnych wykorzystujNcych niUsze prh
oraz wpr zypadKk ni ekt -rych zast osowa (, aby o]
ol wierl 1lub § obrotu, jeSli wystNpi zabl ol

u
p-
831l. Napnd pomocniczy ze jednoki e
sprznggem kgowym (|l ub sprzng
jednokierunkowym)

Zwy k| e napnd p 0 mo c nzisimikay eleldry)canegd, aktons jest

pogNczmmzyekgadni N pomocniczN za pomocN spr
sprzinggowo hamulcowy (lub tarczowy) j est
wej Sci owej , czyl mi ndzy przekgadnlN p oMo
wal e wyjSciowym przekgdadn zainstal owane |
(lub sprznggo jednok|erunkowe)ztylkrtNrcezrgSNccn
silnika gg-wnego | ub wagem pomocniczym pr z
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Silnik gg-wny na dr ugzpr zkeok@caud nji eNs tg gp oMnNNc zz¢
sprzhingga. Przekgadni azmgap iwdhzaa njNe sma s o GiMc z(oj
mgynem kulowym tp.)

Podczas normal nej pracy napndu ggdg-wnego n:
WgNczony zesp- g hamul cowo sprznggowy ni e
pomocniczego. Jednokierunkowe sprznggo kgo
Gdy napnd gg-wny ma wzcewkorsdrwadji luhiprabyzmii &y N
prﬁdlgoSC|N, sprznggo jednokierunkowe musi
nal eUy podal zasilanie do ukgadu hamul co
hamul ec, a takUOe podap o nzoacsniilcazneigeo , d oca b g i |unr
pomocniczN przekgadni f Gdyamragpingg-pwmocpi a
pgynmnmideaszN prndkoSci N, moUna uruchomil si |
zwi nkszani em prﬁdkAoSci sprznggo jednokieru
zsuni Aci ezwsa giu pwyajsScyi owego przekgadni pomoc
Zaut omatyzowane sprznggo jednokierunkowe s
sprzinggdgo wgNcza sifn GgNznBE@EidenmniddJ-pwnnmone.n |
uruchomieniu siiwWnakazg@gswoegoowym zwinksz:
obrotowej do osi Ngnifnci a pegnej prndkoSc
jednokierunkowego zostaj N uni esi one, co
pomocniczego od napndu gg-wnego.

W przypadku jednoklerunkawbg@ugsl\lprznmggaN K g
zainstal owal wygNczni k kra@G owy, podajN~cy
el ektrycznego napndu pomocniczego, a takUe
przekgadni wcoenhouc niecjz ezjatr zymani a. Wy gNczni k
zagNczenia |l ub roz§Nczemapmhdermp igdu- vwoyme.c ni ¢ z
Nigdy ni e WQNCZNaj sprzngga jednokierunkowe
Upewni j sin, Ue napnd pomocniczy zostag
przyspiesza. JeSlI i sprznggo jednokierunko

powaUne uszkodzeni e nado@u o waodnzoic n d 0 z epgoow a
wypadku w miejscu pracy.

832. Napnd pommezmib@azkami ga@€cuchrc
Gdy do pogdgNczenia napidekpgathoc Ni ggegua N ul

znbat ki gaE&uchowe, podczas mont aUu ¢ga @ Ecu:
napfidy sN zatrzymane, poprzez odgNczeni
ipomocni czego, oraz wdgNczenie hamul c- w. Po
wgNczyl zasil ani e sig 6 niuk ai c p ozrkalec prickomie g o
napnd gg-wny przy niskiej prndkoSC|. Po
nal eUy wy gNcyl zasil aniiwg Nscizlyni klaa nudnnecc nin

pomochiczego.

éciNgnijzl@agﬂEcgaﬁEcwzh() Uclohsgonh, kbrakur a i nf
gaEcuocthgNczeni u apndu pomocniczego od nap
otrzymaniu tego sygnag“] moUna uruchomilil si
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9. USTERKI, PRZYCZYNY | ICH USUWANIE

Post npuj ziasgukaamiipedanymi w: Rozdziale 3. INSTRUKCJE
BEZPI| ECZE totadree¢Aziale 10. KONSERWACJA | NAPRAWA Wskazowki.

1. Ogodlne informacje o usterkachini epr awi dgowym dzi agani u.
2. MoUl i we usterki

Tabela 10. Usterki, przyczyny i sposoby ich usuwania

SN Problem Opis problemu Srodek zar
Uszkodzona uszczelka | Wy mi eni | u
olejowa ol ej owN
Dokrincil

Pol uzowane réwnomiernie
pogNczeni a zokreSlIl on
momentem obrotowym
PAankninta s Wy mienii n

ws kaftni ki

Zakleszczenie korka WyczySi 1u

odpowietrznika

Utrzymuj poziom oleju
zgodnie
Zbyt wysoki poziom oleju| z oznaczeniem na
wska¥ni ku
bagnecie

Ni ews p - §gos| Popraw wyrGwnanie

1 Wyciek oleju

Ni eprawidgo|(Popraw poz)y
korka odpowil] odpowi etr z
Ponowni e z4g
Ni ewgaSciwqg zgNcza, s
uszczelniacza na odpowiedni

z §Nc z ac h| uszczelniacz, loctite
lub jego odpowiednik

Luz osi owy Usun_N_i luz
bicie
Chropowata Zmi ana pog
powierzchnia w obszarze gniazda uszczelki
gniazda uszczelnienia olejowej / wymiana
olejowego wa(gu
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G ELECON
SN Problem Opis problemu Srodek zar
UsunNi mat
Obcy matskaynigsprawdzil u
biegow /[ wymieni |l
wy mi eni |
Ni ewsp-Josi o Wyr - wnal
wag: - w
Dokrifcil o
Lu¥ne el en ,
mocuj Nce / momentem/wymvle
l ub dokrnc
Mago ol e| Wy mi eni |
zanieczyszczony olej
Sprawd®¥ /
Uszkodzeni e Wra2|e_potrzeby
wy mi e & /
i nUyni er a
_ o K o d JWy mi eni i us
2 Ni eprawi dgo|-s52KXK0020NE G WGy sko 1
osiowy .
osiowy
Rdza na wew| Pgukanie /
el ement ach przekgad
Hagas powodo| Zasugerujklientowi
napndzanN ma podj nci e
dg-wny na naprawczych
NagoUyl s
. w obszarze skoku
Sucha uszczelka olejowa -
uszczelnienia
olejowego
Wy pukgy pvunkUsuniﬁcie
przekgad
Uszkodzone Wy mi eni | s
Ni eprawi dgo Popraw to
Nadmiar smaru / niski UzupAe(jniI'
poziom oleju okreSloneg
N < Ustaw pr ay
3 Przegrzanie lewsp-gos wsp-g§osi o
N Zmniejszenie
Zbyt duUe o obci NUeni
okreSl onej
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z

SN Problem Opis problemu Srodek zar
Ni ewjaSci wa Zapewnlen_le cyrkulacji
powietrza
Zatkany korek WyczySI k
odpowietrznika odpowi etr
N epr awl d Popraw to
naprnUone
Uszkodzone Wy mienil §
uszczelki olejowe uszczelki olejowe
Ni eprawidgo| Wymiana zu
znb- - w komponentow
Ni eprawidd Wy mi eni i
przeter minoy .
odpowiedni smar
smarny
[ Sprawd¥ [/ |
Uszkodzona pompa oleju wymi e @ po
Niedziagaj NcNapr awil | u
ciepga
Uszkodzone | Wymi e usz
goUyskal/l pr element
. Problemwnapndz Poi nfor mo
. Wag maszynie producenta
wej Sci owy / wy » ——
obraca SiObcy_m}aV\tskerzym( L_Jsun_NI ma
biegow iwy mi eni |
Uszkodzony back stop Popraw /[ wy
stop
Ni ews p- §gos| Popraw wyrownanie
Ni ewywaUone
R | Popraw to
spr z nkgoggo /p 8
Ni ewgaSci wa Popraw pog
Wibracje Poluzowanie elementéw | Do kr fici | p

zgNcznych o

Sruby [/ e

podstawy zgNczne
Bicie/luzwwa g ac Popraw to
Uszkodzone elementy Wy mi e E |

wewnntrzne
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10.KONSERWACJA | NAPRAWA

10.1.Sprawdzanie Sladu przyl egan

Poni Usza procedura dotyczy sprawdzania przy
p r z e k igvgndiamy na nowe.

w OczySI zNnby wszystkich wagk-w znbatych, ne
Mechanic Blue | ub jego odpowiedni ka na cac¢
kol ej nycWw3lab¥bmejscachwr - wnej odl eggoSci od sie
wagek i - [ znbatego
koga styku g
k- g z
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10.2.0golna konserwacja

Uwaga:
ProwadT rejestr wszystkich poni Uszych
Problemy Okres Dziagani
Temperatura oleju Codziennie
Poziom oleju Codziennie
Hagas Codziennie
Wyciek olleju,ze skrzyni Codziennie
biegéw
Stan oleju Okogo 500 godzin

Zanieczysz

Pierwsza wymiana oleju

Po 500 godzinach

kognier ze,

I nterwagy wy| 8000 godzin Il ub
Wyczy.SI ko Kwartalnie
odpowi etr z
WyczySIi fi Co 2 miesi Nc

Wy mi e.CEvvaJs.rzezeIce 3000 godzinlubco6mi esi n
labiryntowej

Sprawd¥ stanl a5 00dzinlubco6mi esi i

ciepga

Sprawd¥ pr zew

Cobmi esi ncy

Sprawd¥ man
iprzegdgNczn

Cobmi esi ncy

Sprawd¥ dokr
gNczNcych o

Co 3 miesi Nc

W zal eUn
zastosowania /
warunkow na
miejscu

Spr ?Wd? ele Co 8000 godzin lub raz na 1 rok Wm_omenm_e
wewnntrzne p wymiany oleju
Podczas
demont g
Sprawd¥ ustayv Co8000godzinlubraz nalrok i ponownego
mont auU
przekg:
Sprawd¥ pozi Co6bmi espncy
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11.CZN$§Cl ZAMI ENNE, ADRESY O
KLIENTA

11.1.Magazynowanie cznSci Zzami en
Zapas naj waUniejszychzudzymSgiNcyami esimycrha mi

pewnoSI, UeA przekgadni awdowrobhym npmenaew Aby d o uU
zam-wil cznSci zamienmé, snd&ll e@dywSzapaamalensiy
Gwar ant uj emy wychAznle oryglnalne oas.f Sci Z
Ni eoryginal ne cznSci Zzami enne ni e zostagy
zatwierdzone. Ni eoryginalne cznSci mogN zi
przekgadni , stwarzaj Nc tym samym czynne
bezpieczeE&st wa. ELECON nie ponos.i odpowi edz
za szkody spowodowane przez cznSci Zami enne
To samo dotyczy wszelkich akcesoriow niedostarczonych przez ELECON.

Przy zamawi ani u cznSci zami ennych nal eUy
informacje:

Numer seryjny, typir oz mi ar przekgadni, numer czniSci

11.2.CzHSci zdmideasmy obsgugi kI i

Aby zam- wi i cznSci z a mpomatyn specjalistybsensidowegaz y s t a |
skont akELELCONs i n

ELECON zal eca ut r zy my wakiuczewych n kosporientdwy Nc y ¢ h
wmagazynie. 1 zestaw wagki znbate / koga

1 zestaw JgoUysk
1 zestaw uszczelek olejowych

1 zestaw instrumentéw
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